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4แนะนําระบบ PEGASUS

ระบบการจัดการการผลิต PEGASUS เปนแอปพลิเคชันท่ีจะชวยเสริมสรางประสิทธิภาพในการบริหารงานท่ีซับซอนไดเปนอยางดี

โดยในชวงระยะเวลาไมก่ีปมานี้ อุตสาหกรรมการผลิตและโลจิสติกส กําลังเผชิญกับความตองการในการผลิตแบบ “จํานวนนอย แตหลายชนิด” และ “ผลิตไว สงของเร็ว” ท่ีเพ่ิมสูงข้ึนเปนอยางมาก เพ่ือตอบสนองตอความ

ตองการท่ีหลากหลายของตลาดในปจจุบัน นอกจากนี้ โรงงานหลายแหงในปจจุบันยังดําเนินการผลิตท้ังในรูปแบบปริมาณสินคาเยอะและแบบปริมาณสินคานอยควบคูกัน

ทําใหการจัดการมีความซับซอนเพ่ิมสูงข้ึนเปนอยางมาก การจัดการตารางการผลิต และการควบคุมสต็อก จึงจําเปนท่ีจะตองมีความแมนยํา และมีประสิทธิภาพมากย่ิงข้ึน

ดวยระบบ PEGASUS ท่ีซ่ึงไดรับการพัฒนาข้ึนเพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพการทํางานในภาคการผลิตและโลจิสติกส จะสามารถชวยใหการจัดการท่ีเคยตองทําบนกระดานไวทบอรดหรือใน Excel

กลายเปนระบบดิจิทัลท่ีใชงานผานเครื่องแฮนดดี้เทอรมินอล (Handy Terminal) ไดอยางเต็มรูปแบบ ทําใหสามารถแสดงขอมูลไดอยางชัดเจน ครบถวน และสามารถชวยลดตนทุนไดเปนอยางมาก

ระบบบริหารจัดการสต็อก

Stock Management
ระบบบริหารจัดการคําสั่งซ้ือ

Sales Order Management
ระบบการจัดการกระบวนการทํางาน

Process Management

ระบบบริหารจัดการสินคาคงเหลือ

Stocktaking system
ระบบตรวจสอบยอนกลับสินคา

Traceability system
ระบบตรวจสอบการรับและสงสินคา

POKA Inspection system

ระบบบริหารจัดการสินทรัพยถาวร

Fixed assets management

ระบบปลดล็อคอุปกรณ

Unlock system

ระบบตรวจสอบการทํางานของเคร่ืองจักร

Operation monitoring system
ระบบพิมพฉลาก

Label printing system
ระบบชวยตรวจสอบนํ้าหนัก

Weight checker system
ระบบ RFID

RFID system



5ขอมูลเบื้องตนเกี่ยวกับระบบการจัดการกระบวนการทํางาน

ระบบบริหารจัดการกระบวนการ PEGASUS เปนระบบที่ออกแบบมาเพ่ือสนับสนุนการจัดการกระบวนการในอุตสาหกรรมการผลิต

โดยสามารถจัดการขอมูลท้ังหมดตั้งแตการนําวัตถุดิบเขามาใช จนถึงการจัดการช้ินงานกึง่สําเร็จแตละช้ินงาน ไปจนถึงสินคาสําเร็จรูปในระบบเดียวไดอยางงายดาย

และระบบนี้สามารถรวบรวมขอมูลสําคัญในแตละกระบวนการได เชน ขอมูลหมายเลขสินคา ช่ือกระบวนการ จํานวนสินคาที่ผานการตรวจสอบคุณภาพ

จํานวนสินคาที่ไมผานการตรวจสอบคุณภาพ เวลาที่เร่ิมและสิ้นสุดการผลิต เปนตน

นอกจากนี้ ขอมูลท่ีจะถูกบันทึกจากในสวนโรงงาน และจะตองนํามาสรุปท่ีออฟฟศสํานักงานนั้น จะถูกจัดเก็บและสรุปผลไดแบบเรียลไทม ทําใหสามารถติดตาม

และปรับปรุงประสิทธิภาพในการผลิตไดอยางทันที

ระบบบริหารจัดการสต็อก

Stock Management

ระบบบริหารจัดการคําสั่งซ้ือ

Sales Order Management

ระบบการจัดการกระบวนการทํางาน

Process Management



6ขอดีของระบบการจัดการกระบวนการทํางาน

ประสิทธิภาพการทํางานท่ีลดลง

ดวยการบริหารจัดการเอกสารและ Excel แบบเดิม ๆ น้ันจะทําใหใช

เวลาเปนอยางมากในการ "รวบรวม" "จัดระเบียบ" และ "วิเคราะห" 

ขอมูล

ตนทุนการบริหารจัดการ

การบริหารจัดการแบบอนาล็อกเดิม ๆ น้ัน จะทําใหเกิด "ตนทุน" ท่ี

เพ่ิมสูงข้ึน

ไมสามารถมองเห็นกระบวนการการทํางานในระบบได

การจัดการงานแบบอนาล็อกน้ัน ทําใหไมสามารถทราบกระบวนการ

ทํางาน และสถานะของงานได เปรียบเสมือนกับระบบการทํางานน้ัน

เปนกลองดําท่ีมองไมเห็น

1 2 3

เพ่ิมประสิทธิภาพในการทํางาน

การเปลี่ยนระบบงานใหกลายเปนดิจิทัลน้ัน จะชวยลดจํานวนงานใน

การบริหารจัดการลง และทําใหการ "รวบรวม" "จัดระเบียบ" และ 

"วิเคราะห" ขอมูลมีประสิทธิภาพมากยิ่งข้ึน

ลดตนทุนการบริหารจัดการ

การใชระบบในการจัดการ BOM (Bill of Materials) น้ันจะสามารถ

ชวยเพ่ิมประสิทธิภาพในการทํางาน และลดการสูญเสียทรัพยากรจาก

การกลับไปทํางานซ้ําลงได

มองเห็นภาพการทํางานในระบบโดยรวม

โดยสามารถบริหารจัดการความกาวหนาของกระบวนการการผลิต

แบบเรียลไทมได และยังสามารถตรวจสอบยอนกลับสินคาแตละช้ินได

อีกดวย





8แนะนําฟงกชันการใชงานระบบการจัดการกระบวนการทํางาน

เช่ือมโยงกับคําสั่งรับซื้อสินคา

พรอมกับจัดการ BOM

ระบบควบคุมการรับและสง

คําส่ังซ้ือสินคา

ควบคุมการรับคําสั่งซ้ือสินคา

รับคําสั่งซ้ือสินคา

เขาสูระบบการจัดการวัตถุดิบ

และทําคําสั่งเบิกจาย

ปอนขอมูลผลการผลิต

และทําการออกฉลากสินคา

ควบคุมช้ินงานก่ึงสําเร็จ,

สินคาสําเร็จรูป รวมถึงควบคุม

การตรวจสอบยอนกลับ

ระบบควบคุมการรับและสง

คําส่ังซ้ือสินคา

ควบคุมการจัดการผลการผลิต

ขอมูลผลการผลิต ขอมูลสต็อก

ระบบควบคุมการรับและสง

คําส่ังซ้ือสินคา

ควบคุมการจัดการสต็อก

ชิ้นงานกึ่งสําเร็จ A (N) วัตถุดิบ B (N-1)

01 02 0403 05 06

Lot 2024/08/29 Lot 2024/08/30
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โดยการใชรหัสจากสินคาสําเร็จรูป และจํานวนสินคาจากขอมูลคําสั่งซื้อเปน

พ้ืนฐานน้ัน ระบบจะสามารถคํานวณจํานวนวัตถุดิบท่ีจําเปน และสําหรับจํานวน

วัตถุดิบท่ีคํานวณไดน้ัน จะถูกนําไปเปรียบเทียบกับจํานวนในสต็อกปจจุบัน

โดยจะสามารถตรวจสอบ และจัดการไดวาจํานวนในสต็อกปจจุบันน้ัน อยูต่ํากวา

จํานวนของคําสั่งสั่งซื้อหรือไม นอกจากน้ียังสามารถปอนคําสั่งการผลิตสําหรับ

แตละกระบวนการ โดยมีการพิจารณาถึงภาระงานในกระบวนการผลิตไดอีกดวย 

โดยการพิจารณาภาระงานในการผลิตน้ัน จําเปนตองเพ่ิมตัวเลือกเสริมของระบบ

การวางแผนการผลิตเพ่ิมเติม

แนะนําฟงกชันการใชงานระบบการจัดการกระบวนการทํางาน

สรางคําสั่งเบิกจาย

ของการผลิตข้ันตอนถัดไป

จากขอมูลการสั่งซื้อสินคา

ตามคําสั่งการผลิตท่ีไดมีการจัดสงเขามา จะมีการสรางตารางการผลิตสําหรับแต

ละสินคาสําเร็จและก่ึงสําเร็จรูปข้ึน โดยจะมีการปอนระยะเวลาการผลิตท่ีจําเปน

สําหรับสินคาโดยจะใชหนวยเปนรายวัน (เชน N-1) และจะมีการคํานวนเปน

รูปแบบวันตามปฏิทินดวย หลังจากน้ันจะมีการจัดทําตารางการเบิกวัตถุดิบและ

สินคาก่ึงสําเร็จรูปข้ึน โดยจะมีการควบคุมการออกคําสั่งเบิกในวันผลิต N-1

เพ่ือใหสามารถดําเนินการจัดหยิบ (Picking) ได และดวยการควบคุม BOM จะ

สามารถควบคุมไดท้ังตัววัตถุดิบ และวัตถุดิบของแตละช้ินงานก่ึงสําเร็จรูปได รวม

ไปถึงการหยิบ (Picking) ก็จะทําการหยิบในระดับหนวยวัตถุดิบเชนกัน

ระบบจะมีการดําเนินการจัดสรรวัตถุดิบหรือช้ินงานก่ึงสําเร็จให โดยจะทําการ

จัดสรรวัตถุดิบและช้ินงานก่ึงสําเร็จตามลําดับหมายเลขล็อตจากนอยไปหามาก

(ตามวิธีการเบิกจายแบบ FIFO)

ในกรณีท่ีวัตถุดิบหรือช้ินงานก่ึงสําเร็จ มีจํานวนไมเพียงพอตามแผนท่ีกําหนด 

ระบบจะแสดงสวนท่ีขาดหายไป และจะดําเนินการตอไดเมื่อมีวัตถุดิบ หรือ

ช้ินงานก่ึงสําเร็จตรงตามแผนการผลิตครบถวนแลว

01

คํานวณระยะเวลาในการผลิต

(Lead Time)

02

เบิกจายสินคาแบบ FIFO

(First In, First Out)

03

สินคาสําเร็จรูป A ชิ้นงานกึ่งสําเร็จ A

วัตถุดิบ B

วัตถุดิบ C

ชิ้นงานกึ่งสําเร็จ A(N) วัตถุดิบ B (N-1)

Lot No: 2024/08/29 Lot No: 2024/08/30
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หลังจากท่ีมีการเบิกวัตถุดิบและช้ินงานก่ึงสําเร็จเพ่ือดําเนินการผลิตแลว 

หลังจากทําการผลิต จะมีการตรวจสอบวาจํานวนสินคาสําเร็จรูปตรงตามแผนท่ี

วางไวหรือไม โดยจะมีการตรวจสอบวาผลิตขาดหรือเกิน เพ่ือใหเปนไปตาม

แผนการผลิตท่ีวางไวได นอกจากน้ี เมื่อช้ินงานก่ึงสําเร็จและสินคาสําเร็จรูปเสร็จ

สมบูรณ จะมีการออกฉลากจากเครื่องพิมพฉลาก และจะถูกติดลงบนช้ินงานก่ึง

สําเร็จและสินคาสําเร็จรูป กอนท่ีจะถูกสงไปยังข้ันตอนถัดไป หากมีสินคาท่ีไม

เปนไปตามมาตรฐาน จะมีการพิมพฉลากแยกสําหรับสินคาท่ีดี (OK) และสินคาท่ี

ไมดี (NG)

แนะนําฟงกชันการใชงานระบบการจัดการกระบวนการทํางาน

ออกฉลากแกช้ินงานก่ึงสําเร็จ

และสินคาสําเร็จรูป

ตัวระบบจะสามารถทําการจัดการสต็อกช้ินงานก่ึงสําเร็จและสินคาสําเร็จรูปได 

โดยสามารถตรวจสอบปริมาณช้ินงานก่ึงสําเร็จในแตละข้ันตอนการผลิตได 

นอกจากน้ียังสามารถควบคุมตําแหนงของสินคาสําเร็จรูป ทําใหสามารถทราบได

วาแตละสินคาอยูท่ีไหนหรือมีจํานวนเทาไร นอกจากน้ียังสามารถเช่ือมโยงขอมูล

ระหวางวัตถุดิบ ช้ินงานก่ึงสําเร็จ และสินคาสําเร็จรูปได ทําใหสามารถตรวจสอบ

สินคายอนกลับไปยังตนทางไดอีกดวย

หลังจากการผลิตเสร็จสิ้น การปอนจํานวนสินคาคุณภาพดีและชํารุดลงในแฮนดดี้

เทอรมินัล (Handy Terminal) จะทําใหขอมูลถูกเก็บบนในเซิรฟเวอรแบบ

เรียลไทม ทําใหสามารถจัดการสต็อกไดอยางแมนยํา นอกจากน้ียังสามารถบันทึก

สาเหตุการชํารุดของสนิคาไดอีกดวย และยังสามารถบันทึกเวลาท่ีเริ่มและสิ้นสุด

ของการผลิตได ทําใหสามารถวัดเวลาการผลิตของแตละคําสั่งการผลิตได และ

นําไปเปรียบเทียบกับเวลาท่ีใชโดยมาตรฐานท่ีควรจะเปน จะทําใหสามารถ

วิเคราะหและปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิตได

04
จัดการขอมูลสต็อกช้ินงานก่ึงสําเร็จ-

สินคาสําเร็จรูป และการควบคุมการตรวจสอบ

ยอนกลับของสินคา

06
เก็บขอมูลการผลิตแบบเรียลไทม

(จํานวนสินคาคุณภาพดี-ชํารุด

เวลาท่ีเริ่มผลิตและเวลาท่ีสิ้นสุดการผลิต)

05

สินคา OK

สินคา NG

Lot 2024/08/29 Lot 2024/08/30
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ประเทศท่ีติดตั้ง

90%

5%
5%

ประเทศไทย

เอเชียตะวันออกเฉียงใต

(ยกเวนประเทศไทย)

อ่ืน ๆ (ญ่ีปุน, เม็กซิโก)

บริษัทท่ีทําการติดตั้ง (การจัดการการผลิต, การจัดการสต็อก, การจัดการกระบวนการทํางาน, การจัดการคําสั่งรับและคําสั่งซ้ือสินคา, การปองกันขอผิดพลาด POKA-YOKE)

A.N.I. LOGISTICS, LTD.

ACME INDUSTRY CO.,LTD.

ADVICS Manufacturing(Thailand)Co.,Ltd.

AIKAI LOGISTICS (THAILAND) CO., LTD

Asian Stanley. International Limited.

Asteer (Thailand) Co., Ltd.

ASUTO GLOBAL LOGISTICS(Thailand) CO.LTD.

ATA Casting Technology Co., Ltd.

BOLLORE LOGISTICS (THAILAND) CO.,LTD.

CHI CHANG Computer (Thailand) Co.,Ltd.

Ebisu Foods Co Ltd.

FEDERAL-MOGUL SERINA CO.,LTD.

HCAMB (CAMBODIA) CO., LTD.

Hitachi Astemo Chonburi Manufacturing ltd.

Isuzu Engine Manufacturing Co.,(Thailand) Ltd. 

Isuzu Logistics Asia (Thailand) Co.,Ltd.

JYOHO SYSTEMS S.A. DE C.V.

Kaneka (Thailand) Co., Ltd.

KIMBALL ELECTRONICS (THAILAND) LTD.

KTX PRECISION (THAILAND) CO., LTD.

LF LOGISTICS (THAILAND) LIMITED

Mitsubishi Heavy Industries-Mahajak Air 
Comditioners  Co., Ltd.

Logistics Alliance (Thailand) CO.,LTD.

LUMEN (THAILAND) COMPANY LIMITED.

MAX(THAILAND)CO.,LTD.

MEIJI (THAILAND) CO.,LTD.

Minebea AccessSolutions Thai Ltd.

Nidec Techno Motor (Thailand) Co.,Ltd.

Nidec Techno Motor Vietnam Corporation

Nippon Express Logistics (Thailand) Co., Ltd.

Nippon Steel Logistics (Thailand) Co., Ltd.

Nissan Motor (Thailand) Co., Ltd.

NMB-Minebea Thai Ltd.

NTPT Company Limited.

NTT DATA Cambodia

OIZURU (THAILAND) CO.,LTD.

Okaya (Thailand) Co., Ltd.

P&P Product Leadership Co.,Ltd.

PT.OKAYA INDONESIA

QUADEL SOLUTION PRINTING.CO.,LTD.

RIGHT EQUIPMENT CO.,LTD.

SAMSUNG SDS GLOBAL SCL (THAILAND) CO.,LTD.

SEIWA PIONEER LOGISTICS CO., LTD.

SHINSEI KOKI (THAILAND) CORPORATION LIMITED

Shodensha (Thailand) Co., Ltd.

Summit Showa Manufacturing Co., Ltd.

System Upgrade Solution BKK Co.,Ltd.

TADA (THAILAND) CO.,LTD.

Tang Chai Huad 1988 Co.,LTD.

Tantraphan Supermarket Co., Ltd.

THAI COCONUT PUBLIC COMPANY LIMITED

Thai Metaltech Co.,Ltd.

THAI SHIN MAYWA CO.,LTD.

THAI SIMON SAFETY INDUSTRIES CO.,LTD.

TOWA THAI CO.,LTD.

Trancom Transport (Thailand) Co.,Ltd.

Ueda Plastic (Thailand) Co.,Ltd

UFM Fuji Super Co., Ltd.

YAMATO ELECTRIC (THAILAND) CO.,LTD

YN2-TECH (THAILAND) CO.,LTD.

LG ELECTRONICS(THAILAND) CO.,LTD.
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ระบบการจัดการการผลิต

ตัวอยางการนําไปใช
ระบบการจัดการการผลิต PEGASUS (การจัดการสต็อก, การจัดการกระบวนการทํางาน, การจัดการคําสั่งรับและคําสั่งซื้อสนิคา)

▲พนักงานของ Kaneka Thailand

รวมกับพนักงานของ TOMAS TECH

Kaneka (Thailand) 
Co.,Ltd.
บริษัท Kaneka เปนผูผลิตเคมีภัณฑขนาดใหญในญีปุ่น โดยมีสํานักงานใหญอยูท่ี

เขตคิตะ เมืองโอซากา และเขตมินาโตะ กรุงโตเกียว ในป 2015 บริษัทไดกอตั้ง 

Kaneka (Thailand) CO., Ltd. ในประเทศไทยเพ่ือผลิตและจําหนายสินคา

เรซินฟองภายในประเทศญี่ปุน และในภูมิภาคเอเชียตะวันออกเฉียงใต ในชวงป

ท่ีผานมา บริษัทไดขยายกลุมสินคาท่ีหลากหลาย เชน อาหาร, เซลลแสงอาทิตย, 

และวิกผม เพ่ือจําหนายในประเทศไทยและประเทศสมาชิกอาเซียนอ่ืน ๆ

การติดตั้งแบบ Small Steps เพ่ือใหสอดคลองกับความตองการอยางครบถวน

1. ความผิดพลาดจากการทํางานดวยมือ

เนื่องจากการคัดลอกขอมูลจากรายงานการผลิตแบบกระดาษไปยัง Excel และนําขอมูลเขาในระบบนั้น ทําใหเกิดความผิดพลาดในการ

ปอนขอมูล และขอมูลจากเอกสารกระดาษสูญหายได

2. ไมสามารถตรวจสอบขอมูลสตอ็กไดอยางทันทวงที

เกิดความลาชาในการนําขอมูลเขาสูระบบประมาณ 2-3 วันหลังจากการผลิต ทําใหไมสามารถรับรูขอมูลสต็อกท่ีถูกตองได

ปญหากอนนําระบบเขามาใช

ดวยความสามารถในการพัฒนา และปรับแตงระบบใหตรงกับความตองการของเรา โดยใชแนวทาง Small Steps คือปจจัยท่ีสําคัญท่ีสุดในการตัดสินใจเลอืก 

TOMAS TECH และตัวระบบเอง ก็ถูกแบงการติดตั้งออกเปนสองชวง ทําใหการทํางานในโรงงานของเราน้ันเปนไปอยางราบรืน่ ไมมีสะดุด นอกจากน้ี ยังมีการ

ใหบริการท่ีใสใจในรายละเอียดภายหลังการติดตัง้อีกดวย (คุณโยโคยะมะ กรรมการผูจดัการ จากคาเนกะไทย)

เหตุผลในการเลือกเรา

การสามารถเขาถึงขอมูลสต็อกไดในทันที ชวยเพ่ิมประสิทธิภาพการผลิตอยางมีนัยสําคัญ โดยระบบสามารถเขามาจัดการขอมูลตั้งแตการ

นําเขามาของวัตถุดิบ จนถึงการผลิต และการจัดสงสินคาท่ีสําเร็จเรียบรอยแลวไดในระบบเดียว และการแปลงขอมูลการตรวจสอบ

คุณภาพ ใหเปนฐานขอมูลนั้น ทําใหการทํางานของระบบนั้นเช่ือมตอถึงกัน ทําใหประสิทธิภาพการทํางานในหลาย ๆ ดานดีข้ึนเปนอยาง

มาก ในอนาคตเรามีความมุงม่ันท่ีจะเพ่ิมความแมนยําของการจัดการของในสต็อก รวมถึงลดสต็อกท่ีไมจําเปน และจัดการสินคาท่ีมีความ

ผิดพลาดไดอยางรวดเร็ว (คุณฮามามัตสึ ผูบริหารท่ัวไป จากคาเนกะไทย)

ผลลัพธหลังจากนําระบบเขามาใช
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ACME Industry Co., LTD.

โรงงานผลิตไมโครเวฟและเครื่องปงขนมปง ตั้งอยูท่ีเมืองฮิการิ จังหวัดโอซากา 

ในประ เทศญี่ ปุ น  มี กา รออกแบบ พัฒนา ผลิ ต  และจํ าหน ายสินค า

เครื่องใชไฟฟายในครัวเรือน และโรงงานในประเทศไทยน้ัน มีการผลิตอยางครบ

วงจร ตั้งแตการข้ึนรูป การกด การทาสี จนถึงการประกอบในท่ีเดียว

1. ความผิดพลาดที่เกดิจากการทํางานดวยมือ

เกิดความผิดพลาดในการปอนขอมูลดวยมือ จากการคัดลอกขอมูลจากรายงานการผลิตแบบกระดาษเอกสารไปยัง Excel และเม่ือนํา

ขอมูลเขาในระบบ ทําใหขอมูลเกิดความผิดพลาด และยังมีความเสี่ยงท่ีอาจเกิดจากเอกสารกระดาษสูญหายอีกดวย

2. ปริมาณสต็อกที่มากเกนิไปทําใหการตรวจนับตองทําเพียงปละสองคร้ัง

เนื่องจากจํานวนสินคาท่ีตองจัดการมีจํานวนมาก และการจัดการดวยมือนั้น ทําใหไมสามารถตรวจนับสต็อกไดบอยกวา 6 เดือนตอครั้ง

เหตุผลหลักในการเลือก TOMAS TECH คือความยืดหยุนในการปรับแตงระบบ โดยไมเพ่ิมภาระในการทํางานของเรา ทําใหการนําระบบเขามาใชน้ัน เปนไปอยาง

ราบรื่น และพนักงานสามารถดําเนินงานในระบบไดโดยไมมีสะดุด

ปญหากอนนําระบบเขามาใช

เหตุผลในการเลือกเรา

ดวยความสามารถในการตรวจสอบสต็อกไดในทันทีนั้น ทําใหประสิทธิภาพในการผลิตเพ่ิมข้ึนเปนอยางมาก จากเดิมท่ีตองตรวจนับสต็อก

เพียงปละสองครั้ง ตอนนี้สามารถตรวจนับสต็อกไดแบบเรียลไทม ทําใหสามารถปรับปรุงความแมนยําในการส่ังซ้ือสินคาไดดีย่ิงข้ึน ดวย

การใช MRP (Material Requirements Planning) ผาน PEGASUS ทําใหไมมีคําส่ังซ้ือท่ีหลุดลนเกินความจําเปน และสามารถจัดเก็บ

สต็อกในปริมาณท่ีเหมาะสมได

ผลลัพธหลังจากนําระบบเขามาใช

ระบบการจัดการการผลิต

ตัวอยางการนําไปใช
ระบบการจัดการการผลิต PEGASUS (การจัดการสต็อก, การจัดการกระบวนการทํางาน, การจัดการคําสั่งรับและคําสั่งซื้อสนิคา)

จัดการสินคามากกวา 5,000 รายการดวย PEGASUS
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Minebea AccessSolutions Thai Ltd.

บริษัท Minebea AccessSolutions Inc. มีสํานักงานใหญอยูท่ีเมืองมิยาซากิ 

จังหวัดมิยาซากิ ประเทศญี่ปุน โดยมี Minebea AccessSolutions Thai Ltd. 

สาขาประเทศไทย ท่ีดําเนินธุรกิจหลักดานการผลิตและจําหนายช้ินสวนยานยนต

1. ความผิดพลาดที่เกดิจากการทํางานดวยมือ

เกิดความผิดพลาดในการปอนขอมูลดวยมือ จากการคัดลอกขอมูลจากรายงานการผลิตแบบกระดาษเอกสารไปยัง Excel และเม่ือนํา

ขอมูลเขาในระบบ ทําใหขอมูลเกิดความผิดพลาด และยังมีความเสี่ยงท่ีอาจเกิดจากเอกสารกระดาษสูญหายอีกดวย

2. ดวยกระบวนการทํางานแบบแมนนวล ทําใหประสิทธิภาพการทํางานลดลง

การจัดการดวยเอกสารกระดาษและ Excel นั้นทําใหยากตอการติดตามปริมาณสต็อก และทําใหกระบวนการเขา-ออกของสินคาลาชา

ในป 2023 น้ี ไดนําระบบเขามาติดตัง้ในสวนของคลังสินคาแลวเรียบรอย และในป 2024 มีแผนท่ีจะขยายการติดตัง้ระบบการจดัการกระบวนการทํางาน รวมไปถึง

ระบบควบคุมปริมาณการสั่งซื้อ ลงไปในสวนงานของกระบวนการข้ึนรูปและกระบวนการพนสอีีกดวย

ระบบการจัดการการผลิต

ตัวอยางการนําไปใช
ระบบการจัดการการผลิต PEGASUS (การจัดการสต็อก, การจัดการกระบวนการทํางาน, การจัดการคําสั่งรับและคําสั่งซื้อสนิคา)

ดวยการจัดการแบบบูรณาการตั้งแตคลังจัดซื้อจนถึงข้ันตอนการผลิต

ปญหากอนนําระบบเขามาใช

แผนการในอนาคต

ดวยระบบท่ีนําเขามาใชนี้ ทําใหสามารถสงคําส่ังงานใหกับพนักงานผานเครื่องมือพกพาอยางแฮนดดี้เทอรมินัล (Handy Terminal) ได 

ซ่ึงชวยเพ่ิมประสิทธิภาพการทํางานและลดการพ่ึงพางานเฉพาะบุคคลใดบุคคลหนึ่งได โดยระบบทําใหผูจัดการท้ังในสวนออฟฟศ

สํานักงานและในสวนโรงงานนั้น สามารถติดตามสถานะการทํางานของแตละกระบวนการไดแบบเรียลไทม จึงทําใหการทํางานเปนไปอยาง

มีประสิทธิภาพและสามารถ “มองเห็น” กระบวนการทํางานไดอยางชัดเจน

ผลลัพธหลังจากนําระบบเขามาใช
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No Item Recommended specifications and models

1 PC Server
OS: Windows Server 2019R2 Standard / Memory: 8GBข้ึนไป / Hard Disk: 50GBข้ึนไป /  Display: ความละเอียดภาพ1366×768พิกเซลข้ึนไป /

Browser: Google Chrome (เวอรชันใหมลาสุด) *แนะนําเครื่องเซิรฟเวอรท่ีมีสเปคเทากัน หรือสูงกวามาตรฐานท่ีแนะนํา

2 Client PC
OS: Windows 7/8.1/10 / Memory: 4GBข้ึนไป / Display: ความละเอียดภาพ1366×768พิกเซลข้ึนไป

Browser: Google Chrome (เวอรชันใหมลาสุด) *แนะนําเครื่อง PC ท่ีมีสเปคเทากัน หรือสูงกวามาตรฐานท่ีแนะนํา

3 Handy terminal KEYENCE BT series (Windows OS / Android OS type)

4 Access point มาตรฐาน IEEE802.11a/b/g/n

5 Label printer WIFI compatible model/Material: Art Permanent/Size: 55 x 85 mm.

6 UPS UPS shutdown signal type

Label printer

PC Server UPSAccess point

Client PCHandy Terminal KEYENCE BT series



18System maintenance

สวนงานขาย

ใชเวลา 1-8 สัปดาห

ใชเวลา 1-3 สัปดาห

ใชเวลา 1-12 สัปดาห

ใชเวลา 1 สัปดาห

ใชเวลาอยางนอย 4 สัปดาห

สูงสุด 24 สัปดาห

เร่ิมจากการทําการสอบถามเกี่ยวกับการดําเนินงานในปจจุบัน และระบบท่ีใชอยูในปจจุบัน เพื่อยืนยันขอกําหนดท่ีจําเปน รวมไป

ถึงวิเคราะหสถานการณปจจุบันของลูกคา จากนั้นจึงจะจัดทําใบเสนอราคาใหแกลูกคา
生産計画

1. การวิเคราะห

สภาพปจจุบัน

จากผลการวิเคราะหสภาพปจจุบัน จะมีการกําหนดรายละเอียดขอกําหนดเพิ่มเติม เพื่อใหมั่นใจวาระบบสามารถใชงานไดตรง

กับการดําเนินงานจริง

2. การกําหนด

ขอกําหนด

จัดการประชุมวางแผนและออกแบบระบบตามขอกําหนด โดยทําการออกแบบตั้งแตขั้นพื้นฐาน ไปจนถึงรายละเอียด และเตรียม

ความพรอมในการเปล่ียนผานระบบ
3. การออกแบบ

ปรับระบบใหเหมาะสมกับการดําเนินงาน และเร่ิมการทดสอบ พรอมพิจารณาวิธีการยายขอมูลเพื่อใหการนําระบบไปใชเปนไป

อยางราบร่ืน

4. การพัฒนาและ

การทดสอบ

ดําเนินการฝกอบรมการใชงาน โดยระบบจะทํางานควบคูกับระบบงานท่ีใชอยูเดิม หรือกับการดําเนินงานปจจุบัน เพื่อใหลูกคา

สามารถตรวจสอบความเหมาะสมของการใชงานระบบได จากนั้นจึงจะใหลูกคาทําการตรวจรับขั้นสุดทาย

5.การใหบริการ

ในการติดตั้งระบบ

เมื่อลูกคาเร่ิมตนการใชงานจริง ทาง TOMAS TECH พรอมใหการสนับสนุนดานการบํารุงรักษา ใหคําปรึกษา จัดหาขอมูล 

และอัปเดตระบบอยางตอเนื่อง เพื่อการใชงานระบบท่ีปลอดภัยและราบร่ืนในระยะยาว
6. การใชงานระบบจริง
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# การบํารุงรักษาซอฟตแวร Standard / Option

1 การบริการ และชวยเหลือในการฟนฟูระบบ

ทาง TOMAS TECH จะทําการเปดชองทางการบริการและใหความชวยเหลือ

เพ่ือใหบริการสนับสนุนการดําเนินงานผานทางโทรศัพทและอีเมล รวมถึงการชวยฟนฟู

ระบบในกรณีท่ีเกิดขอผิดพลาดในซอฟตแวรของเรา

Standard*1

2 การใหบริการซอฟตแวรเวอรชันอัปเดต

เม่ือมีการปรับปรุงฟงกชันการทํางานของซอฟตแวร จะมีการใหบริการซอฟตแวร

เวอรชันอัปเดตใหแกลูกคา โดยจะไดรับซอฟตแวรเวอรชันลาสุดท่ีรองรับระบบปฏิบัติการ 

(OS) ใหมลาสุดโดยไมคิดคาใชจาย

การไมตองซ้ือซอฟตแวรใหมเม่ือมีการอัปเดตเซิรฟเวอรนั้น จะชวยลดตนทุนของในสวน

ของวงจรชีวิตซอฟตแวร (Lifecycle Cost) ของลูกคาไดเปนอยางดี

Standard*1

# การบํารุงรักษาฮารดแวร

1 การบํารุงรักษาฮารดแวร
ในกรณีท่ีเซิรฟเวอรเกิดความผิดปกติ ทางบริษัทเราหรือทางผูผลิตฮารดแวรจะดําเนินการ

ซอมแซม หรือทําการเปลี่ยนชิ้นสวนใหแกลูกคาถึงสถานท่ีทํางาน หรือโรงงานของทาน
Option*2

# การติดตั้งซอฟตแวรใหม

1 การติดตั้งซอฟตแวรใหม

ในกรณีท่ีจําเปนจะตองติดตั้งซอฟตแวรใหมหลังจากการซอมแซมเซิรฟเวอร ทางเราจะทํา

การดําเนินการกูคืนซอฟตแวรสําหรับการทํางานใหแกทานใหมอีกครั้ง (โดยไมรวมการ

ฟนฟูขอมูลในสต็อก)

Standard*1

*1) การใหบริการในปแรกจะรวมอยูในราคาการซ้ือระบบแลว สําหรับปท่ีสองและปถัดไป จําเปนตองทําสัญญาเปนรายป

*2) จะใหบริการเฉพาะในกรณีท่ีลูกคาซ้ือฮารดแวรจากบริษัทของเรา



20ติดตอเรา

info@tomastc.com

Thai/EN: +66-81-012-6064 (Anek)

Japanese: +66-94-552-3097 (Nozaki)

TOMAS TECH

http://www.tomastc.com
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