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4แนะนําระบบ PEGASUS

ระบบการจัดการการผลิต PEGASUS เปนแอปพลิเคชันท่ีจะชวยเสริมสรางประสิทธิภาพในการบริหารงานท่ีซับซอนไดเปนอยางดี

โดยในชวงระยะเวลาไมก่ีปมานี้ อุตสาหกรรมการผลิตและโลจิสติกส กําลังเผชิญกับความตองการในการผลิตแบบ “จํานวนนอย แตหลายชนิด” และ “ผลิตไว สงของเร็ว” ท่ีเพ่ิมสูงข้ึนเปนอยางมาก เพ่ือตอบสนองตอความ

ตองการท่ีหลากหลายของตลาดในปจจุบัน นอกจากนี้ โรงงานหลายแหงในปจจุบันยังดําเนินการผลิตท้ังในรูปแบบปริมาณสินคาเยอะและแบบปริมาณสินคานอยควบคูกัน

ทําใหการจัดการมีความซับซอนเพ่ิมสูงข้ึนเปนอยางมาก การจัดการตารางการผลิต และการควบคุมสต็อก จึงจําเปนท่ีจะตองมีความแมนยํา และมีประสิทธิภาพมากย่ิงข้ึน

ดวยระบบ PEGASUS ท่ีซ่ึงไดรับการพัฒนาข้ึนเพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพการทํางานในภาคการผลิตและโลจิสติกส จะสามารถชวยใหการจัดการท่ีเคยตองทําบนกระดานไวทบอรดหรือใน Excel

กลายเปนระบบดิจิทัลท่ีใชงานผานเครื่องแฮนดดี้เทอรมินอล (Handy Terminal) ไดอยางเต็มรูปแบบ ทําใหสามารถแสดงขอมูลไดอยางชัดเจน ครบถวน และสามารถชวยลดตนทุนไดเปนอยางมาก

ระบบบริหารจัดการสต็อก

Stock Management
ระบบบริหารจัดการคําสั่งซ้ือ

Sales Order Management
ระบบการจัดการกระบวนการทํางาน

Process Management

ระบบบริหารจัดการสินคาคงเหลือ

Stocktaking system
ระบบตรวจสอบยอนกลับสินคา

Traceability system
ระบบตรวจสอบการรับและสงสินคา

POKA Inspection system

ระบบบริหารจัดการสินทรัพยถาวร

Fixed assets management

ระบบปลดล็อคอุปกรณ

Unlock system

ระบบตรวจสอบการทํางานของเคร่ืองจักร

Operation monitoring system
ระบบพิมพฉลาก

Label printing system
ระบบชวยตรวจสอบนํ้าหนัก

Weight checker system
ระบบ RFID

RFID system



5ขอมูลเบื้องตนเกี่ยวกับระบบการจัดการกระบวนการทํางาน

ระบบบริหารจัดการกระบวนการ PEGASUS เปนระบบที่ออกแบบมาเพ่ือสนับสนุนการจัดการกระบวนการในอุตสาหกรรมการผลิต

โดยสามารถจัดการขอมูลท้ังหมดตั้งแตการนําวัตถุดิบเขามาใช จนถึงการจัดการช้ินงานกึง่สําเร็จแตละช้ินงาน ไปจนถึงสินคาสําเร็จรูปในระบบเดียวไดอยางงายดาย

และระบบนี้สามารถรวบรวมขอมูลสําคัญในแตละกระบวนการได เชน ขอมูลหมายเลขสินคา ช่ือกระบวนการ จํานวนสินคาที่ผานการตรวจสอบคุณภาพ

จํานวนสินคาที่ไมผานการตรวจสอบคุณภาพ เวลาที่เร่ิมและสิ้นสุดการผลิต เปนตน

นอกจากนี้ ขอมูลท่ีจะถูกบันทึกจากในสวนโรงงาน และจะตองนํามาสรุปท่ีออฟฟศสํานักงานนั้น จะถูกจัดเก็บและสรุปผลไดแบบเรียลไทม ทําใหสามารถติดตาม

และปรับปรุงประสิทธิภาพในการผลิตไดอยางทันที

ระบบบริหารจัดการสต็อก

Stock Management

ระบบบริหารจัดการคําสั่งซ้ือ

Sales Order Management

ระบบการจัดการกระบวนการทํางาน

Process Management



6ขอดีของระบบการจัดการกระบวนการทํางาน

ประสิทธิภาพการทํางานท่ีลดลง

ดวยการบริหารจัดการเอกสารและ Excel แบบเดิม ๆ น้ันจะทําใหใช

เวลาเปนอยางมากในการ "รวบรวม" "จัดระเบียบ" และ "วิเคราะห" 

ขอมูล

ตนทุนการบริหารจัดการ

การบริหารจัดการแบบอนาล็อกเดิม ๆ น้ัน จะทําใหเกิด "ตนทุน" ท่ี

เพ่ิมสูงข้ึน

ไมสามารถมองเห็นกระบวนการการทํางานในระบบได

การจัดการงานแบบอนาล็อกน้ัน ทําใหไมสามารถทราบกระบวนการ

ทํางาน และสถานะของงานได เปรียบเสมือนกับระบบการทํางานน้ัน

เปนกลองดําท่ีมองไมเห็น

1 2 3

เพ่ิมประสิทธิภาพในการทํางาน

การเปลี่ยนระบบงานใหกลายเปนดิจิทัลน้ัน จะชวยลดจํานวนงานใน

การบริหารจัดการลง และทําใหการ "รวบรวม" "จัดระเบียบ" และ 

"วิเคราะห" ขอมูลมีประสิทธิภาพมากยิ่งข้ึน

ลดตนทุนการบริหารจัดการ

การใชระบบในการจัดการ BOM (Bill of Materials) น้ันจะสามารถ

ชวยเพ่ิมประสิทธิภาพในการทํางาน และลดการสูญเสียทรัพยากรจาก

การกลับไปทํางานซ้ําลงได

มองเห็นภาพการทํางานในระบบโดยรวม

โดยสามารถบริหารจัดการความกาวหนาของกระบวนการการผลิต

แบบเรียลไทมได และยังสามารถตรวจสอบยอนกลับสินคาแตละช้ินได

อีกดวย





8แนะนําฟงกชันการใชงานระบบการจัดการกระบวนการทํางาน

เช่ือมโยงกับคําสั่งรับซื้อสินคา

พรอมกับจัดการ BOM

ระบบควบคุมการรับและสง

คําส่ังซ้ือสินคา

ควบคุมการรับคําสั่งซ้ือสินคา

รับคําสั่งซ้ือสินคา

เขาสูระบบการจัดการวัตถุดิบ

และทําคําสั่งเบิกจาย

ปอนขอมูลผลการผลิต

และทําการออกฉลากสินคา

ควบคุมช้ินงานก่ึงสําเร็จ,

สินคาสําเร็จรูป รวมถึงควบคุม

การตรวจสอบยอนกลับ

ระบบควบคุมการรับและสง

คําส่ังซ้ือสินคา

ควบคุมการจัดการผลการผลิต

ขอมูลผลการผลิต ขอมูลสต็อก

ระบบควบคุมการรับและสง

คําส่ังซ้ือสินคา

ควบคุมการจัดการสต็อก

ชิ้นงานกึ่งสําเร็จ A (N) วัตถุดิบ B (N-1)

01 02 0403 05 06

Lot 2024/08/29 Lot 2024/08/30



9

โดยการใชรหัสจากสินคาสําเร็จรูป และจํานวนสินคาจากขอมูลคําสั่งซื้อเปน

พ้ืนฐานน้ัน ระบบจะสามารถคํานวณจํานวนวัตถุดิบท่ีจําเปน และสําหรับจํานวน

วัตถุดิบท่ีคํานวณไดน้ัน จะถูกนําไปเปรียบเทียบกับจํานวนในสต็อกปจจุบัน

โดยจะสามารถตรวจสอบ และจัดการไดวาจํานวนในสต็อกปจจุบันน้ัน อยูต่ํากวา

จํานวนของคําสั่งสั่งซื้อหรือไม นอกจากน้ียังสามารถปอนคําสั่งการผลิตสําหรับ

แตละกระบวนการ โดยมีการพิจารณาถึงภาระงานในกระบวนการผลิตไดอีกดวย 

โดยการพิจารณาภาระงานในการผลิตน้ัน จําเปนตองเพ่ิมตัวเลือกเสริมของระบบ

การวางแผนการผลิตเพ่ิมเติม

แนะนําฟงกชันการใชงานระบบการจัดการกระบวนการทํางาน

สรางคําสั่งเบิกจาย

ของการผลิตข้ันตอนถัดไป

จากขอมูลการสั่งซื้อสินคา

ตามคําสั่งการผลิตท่ีไดมีการจัดสงเขามา จะมีการสรางตารางการผลิตสําหรับแต

ละสินคาสําเร็จและก่ึงสําเร็จรูปข้ึน โดยจะมีการปอนระยะเวลาการผลิตท่ีจําเปน

สําหรับสินคาโดยจะใชหนวยเปนรายวัน (เชน N-1) และจะมีการคํานวนเปน

รูปแบบวันตามปฏิทินดวย หลังจากน้ันจะมีการจัดทําตารางการเบิกวัตถุดิบและ

สินคาก่ึงสําเร็จรูปข้ึน โดยจะมีการควบคุมการออกคําสั่งเบิกในวันผลิต N-1

เพ่ือใหสามารถดําเนินการจัดหยิบ (Picking) ได และดวยการควบคุม BOM จะ

สามารถควบคุมไดท้ังตัววัตถุดิบ และวัตถุดิบของแตละช้ินงานก่ึงสําเร็จรูปได รวม

ไปถึงการหยิบ (Picking) ก็จะทําการหยิบในระดับหนวยวัตถุดิบเชนกัน

ระบบจะมีการดําเนินการจัดสรรวัตถุดิบหรือช้ินงานก่ึงสําเร็จให โดยจะทําการ

จัดสรรวัตถุดิบและช้ินงานก่ึงสําเร็จตามลําดับหมายเลขล็อตจากนอยไปหามาก

(ตามวิธีการเบิกจายแบบ FIFO)

ในกรณีท่ีวัตถุดิบหรือช้ินงานก่ึงสําเร็จ มีจํานวนไมเพียงพอตามแผนท่ีกําหนด 

ระบบจะแสดงสวนท่ีขาดหายไป และจะดําเนินการตอไดเมื่อมีวัตถุดิบ หรือ

ช้ินงานก่ึงสําเร็จตรงตามแผนการผลิตครบถวนแลว

01

คํานวณระยะเวลาในการผลิต

(Lead Time)

02

เบิกจายสินคาแบบ FIFO

(First In, First Out)

03

สินคาสําเร็จรูป A ชิ้นงานกึ่งสําเร็จ A

วัตถุดิบ B

วัตถุดิบ C

ชิ้นงานกึ่งสําเร็จ A(N) วัตถุดิบ B (N-1)

Lot No: 2024/08/29 Lot No: 2024/08/30



10

หลังจากท่ีมีการเบิกวัตถุดิบและช้ินงานก่ึงสําเร็จเพ่ือดําเนินการผลิตแลว 

หลังจากทําการผลิต จะมีการตรวจสอบวาจํานวนสินคาสําเร็จรูปตรงตามแผนท่ี

วางไวหรือไม โดยจะมีการตรวจสอบวาผลิตขาดหรือเกิน เพ่ือใหเปนไปตาม

แผนการผลิตท่ีวางไวได นอกจากน้ี เมื่อช้ินงานก่ึงสําเร็จและสินคาสําเร็จรูปเสร็จ

สมบูรณ จะมีการออกฉลากจากเครื่องพิมพฉลาก และจะถูกติดลงบนช้ินงานก่ึง

สําเร็จและสินคาสําเร็จรูป กอนท่ีจะถูกสงไปยังข้ันตอนถัดไป หากมีสินคาท่ีไม

เปนไปตามมาตรฐาน จะมีการพิมพฉลากแยกสําหรับสินคาท่ีดี (OK) และสินคาท่ี

ไมดี (NG)

แนะนําฟงกชันการใชงานระบบการจัดการกระบวนการทํางาน

ออกฉลากแกช้ินงานก่ึงสําเร็จ

และสินคาสําเร็จรูป

ตัวระบบจะสามารถทําการจัดการสต็อกช้ินงานก่ึงสําเร็จและสินคาสําเร็จรูปได 

โดยสามารถตรวจสอบปริมาณช้ินงานก่ึงสําเร็จในแตละข้ันตอนการผลิตได 

นอกจากน้ียังสามารถควบคุมตําแหนงของสินคาสําเร็จรูป ทําใหสามารถทราบได

วาแตละสินคาอยูท่ีไหนหรือมีจํานวนเทาไร นอกจากน้ียังสามารถเช่ือมโยงขอมูล

ระหวางวัตถุดิบ ช้ินงานก่ึงสําเร็จ และสินคาสําเร็จรูปได ทําใหสามารถตรวจสอบ

สินคายอนกลับไปยังตนทางไดอีกดวย

หลังจากการผลิตเสร็จสิ้น การปอนจํานวนสินคาคุณภาพดีและชํารุดลงในแฮนดดี้

เทอรมินัล (Handy Terminal) จะทําใหขอมูลถูกเก็บบนในเซิรฟเวอรแบบ

เรียลไทม ทําใหสามารถจัดการสต็อกไดอยางแมนยํา นอกจากน้ียังสามารถบันทึก

สาเหตุการชํารุดของสนิคาไดอีกดวย และยังสามารถบันทึกเวลาท่ีเริ่มและสิ้นสุด

ของการผลิตได ทําใหสามารถวัดเวลาการผลิตของแตละคําสั่งการผลิตได และ

นําไปเปรียบเทียบกับเวลาท่ีใชโดยมาตรฐานท่ีควรจะเปน จะทําใหสามารถ

วิเคราะหและปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิตได

04
จัดการขอมูลสต็อกช้ินงานก่ึงสําเร็จ-

สินคาสําเร็จรูป และการควบคุมการตรวจสอบ

ยอนกลับของสินคา

06
เก็บขอมูลการผลิตแบบเรียลไทม

(จํานวนสินคาคุณภาพดี-ชํารุด

เวลาท่ีเริ่มผลิตและเวลาท่ีสิ้นสุดการผลิต)

05

สินคา OK

สินคา NG

Lot 2024/08/29 Lot 2024/08/30





12ผลงานการติดต้ังระบบ PEGASUS

ประเทศท่ีติดตั้ง

90%

5%
5%

ประเทศไทย

เอเชียตะวันออกเฉียงใต

(ยกเวนประเทศไทย)

อ่ืน ๆ (ญ่ีปุน, เม็กซิโก)

บริษัทท่ีทําการติดตั้ง (การจัดการการผลิต, การจัดการสต็อก, การจัดการกระบวนการทํางาน, การจัดการคําสั่งรับและคําสั่งซ้ือสินคา, การปองกันขอผิดพลาด POKA-YOKE)

A.N.I. LOGISTICS, LTD.

ACME INDUSTRY CO.,LTD.

ADVICS Manufacturing(Thailand)Co.,Ltd.

AIKAI LOGISTICS (THAILAND) CO., LTD

Asian Stanley. International Limited.

Asteer (Thailand) Co., Ltd.

ASUTO GLOBAL LOGISTICS(Thailand) CO.LTD.

ATA Casting Technology Co., Ltd.

BOLLORE LOGISTICS (THAILAND) CO.,LTD.

CHI CHANG Computer (Thailand) Co.,Ltd.

Ebisu Foods Co Ltd.

FEDERAL-MOGUL SERINA CO.,LTD.

HCAMB (CAMBODIA) CO., LTD.

Hitachi Astemo Chonburi Manufacturing ltd.

Isuzu Engine Manufacturing Co.,(Thailand) Ltd. 

Isuzu Logistics Asia (Thailand) Co.,Ltd.

JYOHO SYSTEMS S.A. DE C.V.

Kaneka (Thailand) Co., Ltd.

KIMBALL ELECTRONICS (THAILAND) LTD.

KTX PRECISION (THAILAND) CO., LTD.

LF LOGISTICS (THAILAND) LIMITED

Mitsubishi Heavy Industries-Mahajak Air 
Comditioners  Co., Ltd.

Logistics Alliance (Thailand) CO.,LTD.

LUMEN (THAILAND) COMPANY LIMITED.

MAX(THAILAND)CO.,LTD.

MEIJI (THAILAND) CO.,LTD.

Minebea AccessSolutions Thai Ltd.

Nidec Techno Motor (Thailand) Co.,Ltd.

Nidec Techno Motor Vietnam Corporation

Nippon Express Logistics (Thailand) Co., Ltd.

Nippon Steel Logistics (Thailand) Co., Ltd.

Nissan Motor (Thailand) Co., Ltd.

NMB-Minebea Thai Ltd.

NTPT Company Limited.

NTT DATA Cambodia

OIZURU (THAILAND) CO.,LTD.

Okaya (Thailand) Co., Ltd.

P&P Product Leadership Co.,Ltd.

PT.OKAYA INDONESIA

QUADEL SOLUTION PRINTING.CO.,LTD.

RIGHT EQUIPMENT CO.,LTD.

SAMSUNG SDS GLOBAL SCL (THAILAND) CO.,LTD.

SEIWA PIONEER LOGISTICS CO., LTD.

SHINSEI KOKI (THAILAND) CORPORATION LIMITED

Shodensha (Thailand) Co., Ltd.

Summit Showa Manufacturing Co., Ltd.

System Upgrade Solution BKK Co.,Ltd.

TADA (THAILAND) CO.,LTD.

Tang Chai Huad 1988 Co.,LTD.

Tantraphan Supermarket Co., Ltd.

THAI COCONUT PUBLIC COMPANY LIMITED

Thai Metaltech Co.,Ltd.

THAI SHIN MAYWA CO.,LTD.

THAI SIMON SAFETY INDUSTRIES CO.,LTD.

TOWA THAI CO.,LTD.

Trancom Transport (Thailand) Co.,Ltd.

Ueda Plastic (Thailand) Co.,Ltd

UFM Fuji Super Co., Ltd.

YAMATO ELECTRIC (THAILAND) CO.,LTD

YN2-TECH (THAILAND) CO.,LTD.

LG ELECTRONICS(THAILAND) CO.,LTD.
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ระบบการจัดการการผลิต

ตัวอยางการนําไปใช
ระบบการจัดการการผลิต PEGASUS (การจัดการสต็อก, การจัดการกระบวนการทํางาน, การจัดการคําสั่งรับและคําสั่งซื้อสนิคา)

▲พนักงานของ Kaneka Thailand

รวมกับพนักงานของ TOMAS TECH

Kaneka (Thailand) 
Co.,Ltd.
บริษัท Kaneka เปนผูผลิตเคมีภัณฑขนาดใหญในญีปุ่น โดยมีสํานักงานใหญอยูท่ี

เขตคิตะ เมืองโอซากา และเขตมินาโตะ กรุงโตเกียว ในป 2015 บริษัทไดกอตั้ง 

Kaneka (Thailand) CO., Ltd. ในประเทศไทยเพ่ือผลิตและจําหนายสินคา

เรซินฟองภายในประเทศญี่ปุน และในภูมิภาคเอเชียตะวันออกเฉียงใต ในชวงป

ท่ีผานมา บริษัทไดขยายกลุมสินคาท่ีหลากหลาย เชน อาหาร, เซลลแสงอาทิตย, 

และวิกผม เพ่ือจําหนายในประเทศไทยและประเทศสมาชิกอาเซียนอ่ืน ๆ

การติดตั้งแบบ Small Steps เพ่ือใหสอดคลองกับความตองการอยางครบถวน

1. ความผิดพลาดจากการทํางานดวยมือ

เนื่องจากการคัดลอกขอมูลจากรายงานการผลิตแบบกระดาษไปยัง Excel และนําขอมูลเขาในระบบนั้น ทําใหเกิดความผิดพลาดในการ

ปอนขอมูล และขอมูลจากเอกสารกระดาษสูญหายได

2. ไมสามารถตรวจสอบขอมูลสตอ็กไดอยางทันทวงที

เกิดความลาชาในการนําขอมูลเขาสูระบบประมาณ 2-3 วันหลังจากการผลิต ทําใหไมสามารถรับรูขอมูลสต็อกท่ีถูกตองได

ปญหากอนนําระบบเขามาใช

ดวยความสามารถในการพัฒนา และปรับแตงระบบใหตรงกับความตองการของเรา โดยใชแนวทาง Small Steps คือปจจัยท่ีสําคัญท่ีสุดในการตัดสินใจเลอืก 

TOMAS TECH และตัวระบบเอง ก็ถูกแบงการติดตั้งออกเปนสองชวง ทําใหการทํางานในโรงงานของเราน้ันเปนไปอยางราบรืน่ ไมมีสะดุด นอกจากน้ี ยังมีการ

ใหบริการท่ีใสใจในรายละเอียดภายหลังการติดตัง้อีกดวย (คุณโยโคยะมะ กรรมการผูจดัการ จากคาเนกะไทย)

เหตุผลในการเลือกเรา

การสามารถเขาถึงขอมูลสต็อกไดในทันที ชวยเพ่ิมประสิทธิภาพการผลิตอยางมีนัยสําคัญ โดยระบบสามารถเขามาจัดการขอมูลตั้งแตการ

นําเขามาของวัตถุดิบ จนถึงการผลิต และการจัดสงสินคาท่ีสําเร็จเรียบรอยแลวไดในระบบเดียว และการแปลงขอมูลการตรวจสอบ

คุณภาพ ใหเปนฐานขอมูลนั้น ทําใหการทํางานของระบบนั้นเช่ือมตอถึงกัน ทําใหประสิทธิภาพการทํางานในหลาย ๆ ดานดีข้ึนเปนอยาง

มาก ในอนาคตเรามีความมุงม่ันท่ีจะเพ่ิมความแมนยําของการจัดการของในสต็อก รวมถึงลดสต็อกท่ีไมจําเปน และจัดการสินคาท่ีมีความ

ผิดพลาดไดอยางรวดเร็ว (คุณฮามามัตสึ ผูบริหารท่ัวไป จากคาเนกะไทย)

ผลลัพธหลังจากนําระบบเขามาใช
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ACME Industry Co., LTD.

โรงงานผลิตไมโครเวฟและเครื่องปงขนมปง ตั้งอยูท่ีเมืองฮิการิ จังหวัดโอซากา 

ในประ เทศญี่ ปุ น  มี กา รออกแบบ พัฒนา ผลิ ต  และจํ าหน ายสินค า

เครื่องใชไฟฟายในครัวเรือน และโรงงานในประเทศไทยน้ัน มีการผลิตอยางครบ

วงจร ตั้งแตการข้ึนรูป การกด การทาสี จนถึงการประกอบในท่ีเดียว

1. ความผิดพลาดที่เกดิจากการทํางานดวยมือ

เกิดความผิดพลาดในการปอนขอมูลดวยมือ จากการคัดลอกขอมูลจากรายงานการผลิตแบบกระดาษเอกสารไปยัง Excel และเม่ือนํา

ขอมูลเขาในระบบ ทําใหขอมูลเกิดความผิดพลาด และยังมีความเสี่ยงท่ีอาจเกิดจากเอกสารกระดาษสูญหายอีกดวย

2. ปริมาณสต็อกที่มากเกนิไปทําใหการตรวจนับตองทําเพียงปละสองคร้ัง

เนื่องจากจํานวนสินคาท่ีตองจัดการมีจํานวนมาก และการจัดการดวยมือนั้น ทําใหไมสามารถตรวจนับสต็อกไดบอยกวา 6 เดือนตอครั้ง

เหตุผลหลักในการเลือก TOMAS TECH คือความยืดหยุนในการปรับแตงระบบ โดยไมเพ่ิมภาระในการทํางานของเรา ทําใหการนําระบบเขามาใชน้ัน เปนไปอยาง

ราบรื่น และพนักงานสามารถดําเนินงานในระบบไดโดยไมมีสะดุด

ปญหากอนนําระบบเขามาใช

เหตุผลในการเลือกเรา

ดวยความสามารถในการตรวจสอบสต็อกไดในทันทีนั้น ทําใหประสิทธิภาพในการผลิตเพ่ิมข้ึนเปนอยางมาก จากเดิมท่ีตองตรวจนับสต็อก

เพียงปละสองครั้ง ตอนนี้สามารถตรวจนับสต็อกไดแบบเรียลไทม ทําใหสามารถปรับปรุงความแมนยําในการส่ังซ้ือสินคาไดดีย่ิงข้ึน ดวย

การใช MRP (Material Requirements Planning) ผาน PEGASUS ทําใหไมมีคําส่ังซ้ือท่ีหลุดลนเกินความจําเปน และสามารถจัดเก็บ

สต็อกในปริมาณท่ีเหมาะสมได

ผลลัพธหลังจากนําระบบเขามาใช

ระบบการจัดการการผลิต

ตัวอยางการนําไปใช
ระบบการจัดการการผลิต PEGASUS (การจัดการสต็อก, การจัดการกระบวนการทํางาน, การจัดการคําสั่งรับและคําสั่งซื้อสนิคา)

จัดการสินคามากกวา 5,000 รายการดวย PEGASUS
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Minebea AccessSolutions Thai Ltd.

บริษัท Minebea AccessSolutions Inc. มีสํานักงานใหญอยูท่ีเมืองมิยาซากิ 

จังหวัดมิยาซากิ ประเทศญี่ปุน โดยมี Minebea AccessSolutions Thai Ltd. 

สาขาประเทศไทย ท่ีดําเนินธุรกิจหลักดานการผลิตและจําหนายช้ินสวนยานยนต

1. ความผิดพลาดที่เกดิจากการทํางานดวยมือ

เกิดความผิดพลาดในการปอนขอมูลดวยมือ จากการคัดลอกขอมูลจากรายงานการผลิตแบบกระดาษเอกสารไปยัง Excel และเม่ือนํา

ขอมูลเขาในระบบ ทําใหขอมูลเกิดความผิดพลาด และยังมีความเสี่ยงท่ีอาจเกิดจากเอกสารกระดาษสูญหายอีกดวย

2. ดวยกระบวนการทํางานแบบแมนนวล ทําใหประสิทธิภาพการทํางานลดลง

การจัดการดวยเอกสารกระดาษและ Excel นั้นทําใหยากตอการติดตามปริมาณสต็อก และทําใหกระบวนการเขา-ออกของสินคาลาชา

ในป 2023 น้ี ไดนําระบบเขามาติดตัง้ในสวนของคลังสินคาแลวเรียบรอย และในป 2024 มีแผนท่ีจะขยายการติดตัง้ระบบการจดัการกระบวนการทํางาน รวมไปถึง

ระบบควบคุมปริมาณการสั่งซื้อ ลงไปในสวนงานของกระบวนการข้ึนรูปและกระบวนการพนสอีีกดวย

ระบบการจัดการการผลิต

ตัวอยางการนําไปใช
ระบบการจัดการการผลิต PEGASUS (การจัดการสต็อก, การจัดการกระบวนการทํางาน, การจัดการคําสั่งรับและคําสั่งซื้อสนิคา)

ดวยการจัดการแบบบูรณาการตั้งแตคลังจัดซื้อจนถึงข้ันตอนการผลิต

ปญหากอนนําระบบเขามาใช

แผนการในอนาคต

ดวยระบบท่ีนําเขามาใชนี้ ทําใหสามารถสงคําส่ังงานใหกับพนักงานผานเครื่องมือพกพาอยางแฮนดดี้เทอรมินัล (Handy Terminal) ได 

ซ่ึงชวยเพ่ิมประสิทธิภาพการทํางานและลดการพ่ึงพางานเฉพาะบุคคลใดบุคคลหนึ่งได โดยระบบทําใหผูจัดการท้ังในสวนออฟฟศ

สํานักงานและในสวนโรงงานนั้น สามารถติดตามสถานะการทํางานของแตละกระบวนการไดแบบเรียลไทม จึงทําใหการทํางานเปนไปอยาง

มีประสิทธิภาพและสามารถ “มองเห็น” กระบวนการทํางานไดอยางชัดเจน

ผลลัพธหลังจากนําระบบเขามาใช
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No Item Recommended specifications and models

1 PC Server
OS: Windows Server 2019R2 Standard / Memory: 8GBข้ึนไป / Hard Disk: 50GBข้ึนไป /  Display: ความละเอียดภาพ1366×768พิกเซลข้ึนไป /

Browser: Google Chrome (เวอรชันใหมลาสุด) *แนะนําเครื่องเซิรฟเวอรท่ีมีสเปคเทากัน หรือสูงกวามาตรฐานท่ีแนะนํา

2 Client PC
OS: Windows 7/8.1/10 / Memory: 4GBข้ึนไป / Display: ความละเอียดภาพ1366×768พิกเซลข้ึนไป

Browser: Google Chrome (เวอรชันใหมลาสุด) *แนะนําเครื่อง PC ท่ีมีสเปคเทากัน หรือสูงกวามาตรฐานท่ีแนะนํา

3 Handy terminal KEYENCE BT series (Windows OS / Android OS type)

4 Access point มาตรฐาน IEEE802.11a/b/g/n

5 Label printer WIFI compatible model/Material: Art Permanent/Size: 55 x 85 mm.

6 UPS UPS shutdown signal type

Label printer

PC Server UPSAccess point

Client PCHandy Terminal KEYENCE BT series



18System maintenance

สวนงานขาย

ใชเวลา 1-8 สัปดาห

ใชเวลา 1-3 สัปดาห

ใชเวลา 1-12 สัปดาห

ใชเวลา 1 สัปดาห

ใชเวลาอยางนอย 4 สัปดาห

สูงสุด 24 สัปดาห

เร่ิมจากการทําการสอบถามเกี่ยวกับการดําเนินงานในปจจุบัน และระบบท่ีใชอยูในปจจุบัน เพื่อยืนยันขอกําหนดท่ีจําเปน รวมไป

ถึงวิเคราะหสถานการณปจจุบันของลูกคา จากนั้นจึงจะจัดทําใบเสนอราคาใหแกลูกคา
生産計画

1. การวิเคราะห

สภาพปจจุบัน

จากผลการวิเคราะหสภาพปจจุบัน จะมีการกําหนดรายละเอียดขอกําหนดเพิ่มเติม เพื่อใหมั่นใจวาระบบสามารถใชงานไดตรง

กับการดําเนินงานจริง

2. การกําหนด

ขอกําหนด

จัดการประชุมวางแผนและออกแบบระบบตามขอกําหนด โดยทําการออกแบบตั้งแตขั้นพื้นฐาน ไปจนถึงรายละเอียด และเตรียม

ความพรอมในการเปล่ียนผานระบบ
3. การออกแบบ

ปรับระบบใหเหมาะสมกับการดําเนินงาน และเร่ิมการทดสอบ พรอมพิจารณาวิธีการยายขอมูลเพื่อใหการนําระบบไปใชเปนไป

อยางราบร่ืน

4. การพัฒนาและ

การทดสอบ

ดําเนินการฝกอบรมการใชงาน โดยระบบจะทํางานควบคูกับระบบงานท่ีใชอยูเดิม หรือกับการดําเนินงานปจจุบัน เพื่อใหลูกคา

สามารถตรวจสอบความเหมาะสมของการใชงานระบบได จากนั้นจึงจะใหลูกคาทําการตรวจรับขั้นสุดทาย

5.การใหบริการ

ในการติดตั้งระบบ

เมื่อลูกคาเร่ิมตนการใชงานจริง ทาง TOMAS TECH พรอมใหการสนับสนุนดานการบํารุงรักษา ใหคําปรึกษา จัดหาขอมูล 

และอัปเดตระบบอยางตอเนื่อง เพื่อการใชงานระบบท่ีปลอดภัยและราบร่ืนในระยะยาว
6. การใชงานระบบจริง
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# การบํารุงรักษาซอฟตแวร Standard / Option

1 การบริการ และชวยเหลือในการฟนฟูระบบ

ทาง TOMAS TECH จะทําการเปดชองทางการบริการและใหความชวยเหลือ

เพ่ือใหบริการสนับสนุนการดําเนินงานผานทางโทรศัพทและอีเมล รวมถึงการชวยฟนฟู

ระบบในกรณีท่ีเกิดขอผิดพลาดในซอฟตแวรของเรา

Standard*1

2 การใหบริการซอฟตแวรเวอรชันอัปเดต

เม่ือมีการปรับปรุงฟงกชันการทํางานของซอฟตแวร จะมีการใหบริการซอฟตแวร

เวอรชันอัปเดตใหแกลูกคา โดยจะไดรับซอฟตแวรเวอรชันลาสุดท่ีรองรับระบบปฏิบัติการ 

(OS) ใหมลาสุดโดยไมคิดคาใชจาย

การไมตองซ้ือซอฟตแวรใหมเม่ือมีการอัปเดตเซิรฟเวอรนั้น จะชวยลดตนทุนของในสวน

ของวงจรชีวิตซอฟตแวร (Lifecycle Cost) ของลูกคาไดเปนอยางดี

Standard*1

# การบํารุงรักษาฮารดแวร

1 การบํารุงรักษาฮารดแวร
ในกรณีท่ีเซิรฟเวอรเกิดความผิดปกติ ทางบริษัทเราหรือทางผูผลิตฮารดแวรจะดําเนินการ

ซอมแซม หรือทําการเปลี่ยนชิ้นสวนใหแกลูกคาถึงสถานท่ีทํางาน หรือโรงงานของทาน
Option*2

# การติดตั้งซอฟตแวรใหม

1 การติดตั้งซอฟตแวรใหม

ในกรณีท่ีจําเปนจะตองติดตั้งซอฟตแวรใหมหลังจากการซอมแซมเซิรฟเวอร ทางเราจะทํา

การดําเนินการกูคืนซอฟตแวรสําหรับการทํางานใหแกทานใหมอีกครั้ง (โดยไมรวมการ

ฟนฟูขอมูลในสต็อก)

Standard*1

*1) การใหบริการในปแรกจะรวมอยูในราคาการซ้ือระบบแลว สําหรับปท่ีสองและปถัดไป จําเปนตองทําสัญญาเปนรายป

*2) จะใหบริการเฉพาะในกรณีท่ีลูกคาซ้ือฮารดแวรจากบริษัทของเรา
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info@tomastc.com

Thai/EN: +66-81-012-6064 (Anek)

Japanese: +66-94-552-3097 (Nozaki)

TOMAS TECH

http://www.tomastc.com

7/1 ซอยสุขุมวิท 103 (ซอยอุดมสุข 46)  แขวงบางนาเหนือ 
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