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PEGASUS คือโปรแกรมท่ีใชง้านเป็นไปตามขั้นตอนทางธุรกิจของ การนาํสินคา้เขา้(การตรวจสอบ) การจดัการสตอ็กสินคา้ (การจดัการตาํแหน่งท่ีเกบ็สินคา้ / สินคา้คง

คลงั) และ การนาํสินคา้ออก (การหยบิ / ตรวจสอบ / การบรรจุหีบห่อ)
มีฟังกช์ัน่รองรับเพ่ือการทาํงานท่ีแม่นยาํและรวดเร็ว ดว้ยการเช่ือมโยงกบัเคร่ืองอ่านบาร์โคด้พกพา และอุปกรณ์โลจิสติกส์ต่างๆเราสามารถปรับปรุงประสิทธิผลไดอ้ยา่งมาก

ต้นทุนการตดิตั้งเร่ิมต้นตํา่เม่ือเปรียบเทียบกบั ระบบ WMS ของบริษทั อ่ืน และไม่มีค่าใช้จ่ายใด ๆ เช่น ค่าธรรมเนียมใบอนุญาตรายปีและค่าธรรมเนียมใบอนุญาตผู้ใช้

2ภาพรวม│ เกีย่วกบัการจดัการคลงัสนิคา้โดยระบบ PEGASUS

นําสินค้าเข้าระบบ รายงานผลลพัธ์การจัดการสต๊อกสินค้า นําสินค้าออกระบบ การจดัส่งสินค้า



 เน่ืองจากการจดัการของใบรายการมีความผดิพลาด การจดัส่ง

สินคา้ท่ีผดิพลาดจะเกิดข้ึนดว้ย

 การหยบิสินคา้คงคลงัท่ีผดิพลาดจะเกิดข้ึน

 เน่ืองจากขอ้มูลสินคา้คงคลงัล่าสุดเป็นขอ้มูลเม่ือสองวนัท่ีแลว้

ทาํใหเ้สียโอกาสในการขาย

 เน่ืองจากเวลาล่าชา้ระหวา่งคลงัสินคา้ และการจดัส่งเราจึงมี

สินคา้คงคลงัเป็นส่วนเกิน

 ตอ้งใชเ้วลาในการคน้หาตาํแหน่งท่ีจดัเก็บผลิตภณัฑ์

 ความเร็วในการทาํงานจะแตกต่างกนัไประหวา่งพนกังานท่ีมา

ใหม่และพนกังานเก่าท่ีมีประสบการณ์ ดงันั้นจึงไม่สามารถ

ปรับหรือคุมระดบัความเร็วได้

3ภาพรวม│ประโยชน์จากการใช้ PEGASUS

ป้องกนัความผดิพลาดทั้งสิค้าขาเข้าและขาออก

1

ปรับปรุงความเร็วในการทาํงาน เข้าใจสถานการณ์แบบเรียลไทม์

ประโยชน์ขอ้ท่ี 1 ประโยชน์ขอ้ท่ี 2 ประโยชน์ขอ้ท่ี 3

ตรวจสอบท่ีเคร่ืองอ่านแบบพกพาสะดวกในเวลาสินคา้ขาเขา้

และขาออกเพื่อป้องกนัความผดิพลาด หากผดิพลาดในขาเขา้

เคร่ืองอ่านขอ้มูลจะไดรั้บการแจง้เตือนดว้ยเสียงกร่ิงและการ

สั่น การขจดัขอ้ผดิพลาดระหวา่งขาเขา้และขาออกความ

แตกต่างระหวา่ง สินคา้คงคลงัตามทฤษฎีและสินคา้คงคลงัชั้น

ท่ีวางจริงจะถูกกาํจดัออกใหม้ากท่ีสุด

FAILURE

ปัญหาขอ้ท่ี 1 “ความผดิพลาด” ปัญหาขอ้ท่ี 2 “ความรวดเร็ว” ปัญหาขอ้ท่ี 3 “ผลลพัธ์ท่ีได”้

เม่ือมีขอ้มูลสินคา้ขาเขา้หรือสินคา้ขาออกเคร่ืองอ่านแบบ

พกพาจะสามารถระบุตาํแหน่งท่ีจดัเก็บในคลงัสินคา้ได้

ในทนัที เป็นการช่วยส่งเสริมการทาํงานใหร้าบร่ืนข้ึนโดยไม่

มีความลงัเลในการตดัสินใจ การสนบัสนุนของระบบจะช่วย

รักษาระดบัของผลผลิตและส่งเสริมการปรับระดบัความเร็ว

ของการทาํงานได้

เน่ืองจากคุณสามารถตรวจสอบรายการสินคา้ในคลงัสินคา้ท่ี

มีได้ สามารถช่วยในการดาํเนินกิจกรรมการขายและส่งเสริม

การขายไดอ้ยา่งเตม็ท่ี อีกทั้งช่วยลดการสูญเสียโอกาสทางการ

ขาย เน่ืองจากสามารถเขา้ใจจาํนวนสินคา้คงคลงัท่ีเหลือใน

ปัจจุบนัไดอ้ยา่งแม่นยาํสามารถป้องกนัสินคา้คงคลงัส่วนเกิน

ไดโ้ดยการจดัการกาํหนดจุดตํ่าสุดเพื่อใชใ้นการสั่งซ้ือสินคา้



4เกีย่วกบั PEGASUS│ขัน้ตอนการใชง้านเบือ้งตน้

นําเข้าสินค้า
Stock 

management Outbound

รับสินค้า สินค้าคงคลงั รับคําส่ังซ้ือ การจัดส่งสินค้าสําเร็จ

ตรวจสอบการ

นําสินค้าเข้า
นําสินค้าเข้า

รายงาน

นําออก

ตรวจสอบ

สินค้านําออก

จัดการสต็อก

สินค้า
นําสินค้าออก การจัดส่ง

ERP

จัดการสต๊อกสินค้า นําสินค้าออก

แผนการรับสินคา้เขา้ระบบ แผนการรับคาํสั่งการนาํสินคา้ออกผลลพัธ์นาํสินคา้เขา้ระบบ ผลลพัธ์นาํสินคา้ออกระบบ

LabelLabel

001 002

Picking List

Stock List

*Option2:ERP Link



5เกีย่วกบั PEGASUS│คุณสมบตัขิองฟังกช์ัน่

เน่ืองจากคุณสามารถจดัการสินคา้ท่ีความสัมพนัธ์ระหวา่งปริมาณและ

นํ้าหนกัท่ีไม่ไดก้าํหนดไว ้จึงสามารถขายตามนํ้าหนกัได้
ไม่กาํหนดนํา้หนัก

แจง้เตือนยกเลิกการใชง้านผลิตภณัฑท่ี์หมดอายโุดยอตัโนมติั เช่น แสดง

วนัท่ีหมดอายุ
生産計画การจัดการวนัหมดอายุ

เป็นฟังกช์นัการจดัการใชสิ้นคา้ท่ีมาก่อนและมาท่ีหลงัตามลาํดบั เราจะ

ใหค้วามสาํคญักบัสินคา้ท่ีไดรั้บเขา้เป็นอนัดบัแรกในการทาํไปใชก่้อน
生産計画

การจัดการวนัทีสิ่นค้า

มาถึง

สามารถใชห้น่วยต่างๆไดห้ลากหลาย เช่นหน่วยของพาเลท (PL) เคส

(CS) ลูกบอล (BL) และช้ินส่วน (PS)
การจัดการกาํหนดค่า

ในการบรรจุ

สามารถเช่ือมโยงขอ้มูลกบัระบบ ERP โดยอตัโนมติั รูปแบบไฟลท่ี์ใช้

คือ EXCEL, CSV, TXT, XML
การเช่ือมโยงข้อมูล

สามารถเช่ือมโยงขอ้มูลกบัฐานขอ้มูลอ่ืน ๆ เพื่อใหร้ะบบสามารถใชใ้น

คลงัสินคา้หลายแห่งได้
生産計画

การจัดการกบั

ฐานข้อมูลอ่ืนๆ

สามารถสั่งพิมพป้์ายกาํกบัสาํหรับขอ้มูลสินคา้ขาเขา้ขาออกและตาํแหน่ง

ท่ีตั้งสินคา้ได้

การส่ังพมิพ์ฉลาก

สินค้า

สามารถจดัการกาํหนดจุดสั่งซ้ือ เม่ือจาํนวนสินคา้ท่ีมีเหลือตํ่ากวา่ค่าท่ีตั้ง

ไว ้จะมีการแจง้เตือนเพื่อใหท้าํการสั่งซ้ือสินคา้เขา้มาเพิ่มในคลงัสินคา้

การจัดการจุดตํ่าสุดเพ่ือ

ส่ังซ้ือ

*Option1

*Option3

*Option1

*Option2

*Standard

*Option4

*Standard

*Option1



ใชต้รวจสอบสินคา้ท่ีมีจาํนวนหลายช้ินในหน่ึงกล่องในขณะท่ีสินคา้ในสตอ็กมีจาํนวนมาก เม่ือดูท่ี

รายการในใบส่งของท่ีมาถึงใหต้รวจสอบ และตรวจสอบจาํนวนดว้ยสายตา และยนืยนัจาํนวน

ทั้งหมดโดยการสแกนบาร์โคด้ พร้อมกนัสาํหรับตรวจสอบจาํนวนในสลิปรายการขาเขา้

6เกีย่วกบั PEGASUS│การตรวจสอบนําสนิคา้เขา้ระบบ

ผลลพัธ์การแปล

ใชต้รวจสอบเม่ือไม่มีขอ้มูลกาํหนดการมาถึงตามกาํหนดท่ีจะสั่งซ้ือ การตรวจสอบบาร์โคด้จะ

ดาํเนินการทีละรายการในลกัษณะเดียวกบัการตรวจสอบ SKU โดยสมมติวา่สินคา้ท่ีไดรั้บเป็นค่า

บวกเพิ่มจาํนวนเขา้มา

การตรวจสอบเม่ือมีสินค้าใหม่มาถึง

เราจะจดัเตรียมฉลากบาร์โคด้ล่วงหนา้ตามจาํนวนของท่ีกาํหนดวา่จะมาถึง และตรวจสอบจาํนวนคน

ในขณะท่ีติดป้ายเม่ือสินคา้มาถึงและยนืยนัทั้งหมดในคร้ังเดียวสาํหรับแต่ละหมายเลขสลิป

การตรวจสอบฉลากสินค้า

การตรวจสอบสินค้าตามใบรายการ

182 / 5000
ผลลพัธ์การแปล

น่ีเป็นวธีิการตรวจสอบท่ีถูกตอ้งและแม่นยาํมากท่ีสุด การตรวจสอบรายการโดยการสแกนเพื่ออ่าน

บาร์โคด้ของสินคา้ท่ีเขา้มาทีละรายการโดยเคร่ืองสแกนอ่านจะเช็คไดว้า่สินคา้ท่ีเขา้มานั้น ตรงกบั

รายการท่ีสั่งเขา้มาหรือไม่

การตรวจสอบSKUสินค้า

Label

Inbound List
Inbound List

*Option1&3

*Option1

*Option1

*Standard



7เกีย่วกบั PEGASUS│สนิคา้ขาเขา้

การตรวจสอบหมายเลขบาร์โคด้ คือการตรวจสอบท่ีเคร่ืองอ่านบาร์โคด้ วา่จาํนวนสินคา้ในสตอ็กตรงกบัขอ้มูลขาเขา้ (สต๊อก) หรือไม่  ในขณะท่ีตรวจสอบขอ้มูลการมาถึงและสินคา้จริงท่ี

เคร่ืองอ่านบาร์โคด้ เราจะตรวจสอบรายการสินคา้และจาํนวนได้

ตรวจสอบจํานวนของสินค้า

Inbound List

การตรวจสอบ

ผดิพลาด

✖

✖

ชนิดของสินคา้แตกต่างกนั

สินคา้เกินจาํนวนท่ี

ตรวจสอบ

✖ สินคา้ไม่เพียงพอ

ท่ีจะตรวจสอบ〇 ชนิดของสินคา้ทั้งสองตรงกนั

และมีจาํนวนท่ีถูกตอ้ง

*Option1



วธีิการจดัการสาํหรับการจดัเก็บผลิตภณัฑใ์นสถานท่ีท่ีกาํหนดสาํหรับแต่ละผลิตภณัฑ ์

เน่ืองจากสถานท่ีจดัเก็บไดรั้บการแกไ้ขจึงง่ายต่อการดูวา่สินคา้อยูท่ี่ไหน

วธีิการจดัการท่ีช่วยใหส้ามารถจดัเก็บสินคา้ในท่ีวา่งได ้เน่ืองจากสามารถใชช้ั้นวางท่ีวา่งได้

จึงสามารถใชพ้ื้นท่ีจดัเก็บไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ

8เกีย่วกบั PEGASUS│การจดัการสต๊อกสนิคา้

การจัดการสถานทีเ่กบ็สินค้าที่่

กาํหนดไว้แบบตายตัว

การจัดการสถานทีเ่กบ็สินค้า

แบบอสิระ

B B C C

A

1-1-1  A           1-2-1  D           

1-1-2  B           1-2-2  C           

สามารถกาํหนดสถานท่ีตาํแหน่งการจดัเกบ็สินคา้ไดต้ามการทาํงาน โดยสามารถกาํหนดตาํแหน่งท่ีตายตวั สาํหรับสินคา้ท่ีตอ้งการไวไ้ดโ้ดยการทาํแม่แบบของตาํแหน่งไวใ้นระบบ ในขณะ

ท่ีการจดัการตาํแหน่งแบบอิสระของสินคา้บางรายการกจ็ดัสถาณท่ีไวโ้ดยสินคา้ท่ีเช่ือมโยงซ่ึงกนัและกนั ใหไ้ม่มีพื้นท่ีวา่งและการพฒันาประสิทธิภาพในการจดัเกบ็สินคา้ใหสู้งข้ึน

การจัดการสถานทีจั่ดเกบ็สินค้า

B B C D

A

1-1-1             1-2-1             

1-1-2             1-2-2             ใน 1 สถานท่ีสามารถ

จดัการไดเ้พียง SKU เดียว

จาํเป็นตอ้งเปิดชั้นวางของ

สินคา้ท่ีเลิกผลิตแลว้

ใน 1 สถานท่ีสามารถ

จดัการไดห้ลาย SKU

ไม่จาํเป็นตอ้งเปิดชั้นวาง

ของสินคา้ท่ีเลิกผลิตแลว้

*Standard



9

สามารถอา้งอิงถึงสินคา้คงคลงัท่ีเหลืออยูใ่นปัจจุบนัไดท้นัทีผา่น

หนา้จอเคร่ืองอ่านบาร์โคด้และเคร่ืองคอมพิวเตอร์ 

รายการสินคา้ท่ีตอ้งการ

สามารถแสดงตาํแหน่งท่ีจดัเก็บสินคา้และการเปล่ียนตาํแหน่งสินคา้

ไดท้ั้งทางหนา้จอเคร่ืองอ่านบาร์โคด้และเคร่ืองคอมพิวเตอร์

การจดัการตาํแหน่งสินคา้

สามารถเช็คจาํนวนสินคา้ท่ีเหลือในสตอ๊ก และเปรียบเทียบ ระหวา่ง

ขอ้มูลสินคา้คงคลงัและจาํนวนท่ีคงเหลืออยูจ่ริง ไดท้ั้งทางหนา้จอ

เคร่ืองอ่านบาร์โคด้และเคร่ืองคอมพิวเตอร์

การตรวจนบัจาํนวนในสตอ๊ก

เม่ือจาํนวนสินคา้ท่ีเหลือตํ่ากวา่ค่าท่ีกาํหนดไว ้โปรแกรมจะส่งขอ้ความแจง้เตือนท่ีหนา้ต่างของโปรแกรม

ทนัที

การจดัการจุดตํ่าสุดเพื่อสั่งซ้ือ

# Parts No Stock Order Point

1 A12345-678 110 100

2 A12345-679 120 100

3 A12345-680 90 100

4 A12345-681 101 100

เม่ือจาํนวนสินคา้ท่ีเหลือตํ่ากวา่ค่าท่ีกาํหนดไว ้โปรแกรมปุ่มกดใหส่้งอีเมลแ์จง้เตือนไปแผนกจดัซ้ือไดท้นัที

ส่งอีเมลอ์ตัโนมติัเม่ือเจอค่าตํ่าสุดเพื่อสั่งซ้ือ

# Parts No Stock Order Point

1 A12345-678 110 100

2 A12345-679 120 100

3 A12345-680 90 100

4 A12345-681 101 100

For : Purchasing group
Contents:
This item is lower than order point.
-Date : 22-Dec-2020 11:00
-Part No: A12345-680
-Stock: 90
-Order Point: 100

*Option1

*Standard *Standard *Standard

*Standard

เกีย่วกบั PEGASUS│การจดัการสต๊อกสนิคา้



10เกีย่วกบั PEGASUS│การนําสนิคา้ขาออก

รายการหยบิสินคา้ออกท่ีปรับปรุงประสิทธิภาพการหยบิของสินคา้ เน่ืองจากสินคา้ไดรั้บการจดัเรียงและพิมพต์ามลาํดบัในการจดัเกบ็สถานท่ี โปรแกรมจะเลือกโดยคาํนวนเส้นทางท่ีสั้น

ท่ีสุดจึงให ้ซ่ึงจะใชว้ธีิกาํหนดหมายเลขของสถานท่ีจดัเกบ็

การจัดการหยบิสินค้าออก

*Customize
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รายงานสินคา้ท่ีส่งออกจากคอมพิวเตอร์ ยนืยนัรายงานไดส้าํหรับทุกรายการ โดยการเพิ่มฟังกช์ัน่ในการ

คน้หาได,้ สามารถแสดงได้ทั้งจํานวนสินค้าขาเข้าและสินค้าขาออก และสินค้าคงเหลือปัจจุบันได้ใน

รายงาน

รายการสินค้าและจํานวนทีต้่องการ รายการสินค้าออกแยหตามแผนก

รายงานการนาํสินคา้ออกจากเคร่ืองคอมพิวเตอร์  สามารถแสดง รายการสินคา้ออกและแยกตามแผนกท่ี

ทาํการเบิกสินคา้ได ้สามารถคํานวนสรุปค่าใช้จ่ายแยกตามแผนกได้ด้วย

# Parts No Parts Name IN
Qty

OUT
Qty Stock Department

1 A12345-678 Battery 12V type A 100 95 5 Production1

2 A12345-679 Battery 12V type B 110 90 20 Production2

3 A12345-680 Battery 12V type C 120 85 35 Production3

4 A12345-681 Battery 12V type D 130 80 50 Production4

December 2020 Monthly Report for Items

Date : 22-Dec-2020                                                                                           Page1/1

# Parts No Parts Name IN
Qty

OUT
Qty Stock Department

1A12345-678 Battery 12V type A 100 95 5 Production1

2A12345-679 Battery 12V type B 110 90 20 Production2

3A12345-680 Battery 12V type C 120 85 35 Production3

4A12345-681 Battery 12V type D 130 80 50 Production4

ตวัอย่างหน้าจอ

# Department Parts No Parts Name OUT
Qty Unit Price Amount 

Price

1 Production1 A12345-678 Battery 12V type A 95 @100Baht 9,500Baht

2 Production1 A12345-679 Battery 12V type B 90 @110Baht 9,900Baht

3 Production1 A12345-680 Battery 12V type C 85 @120Baht 10,200Baht

Total 29,800Baht

December 2020 Monthly Report for Department

Date : 22-Dec-2020                                                                                           Page1/1

# Department Parts No Parts Name OUT
Qty Unit Price Amount 

Price

1Production1 A12345-678 Battery 12V type A 95 @100Baht 9,500Baht

2Production1 A12345-679 Battery 12V type B 90 @110Baht 9,900Baht

3Production1 A12345-680 Battery 12V type C 85 @120Baht 10,200Baht

Production1 Total 29,800Baht

ตวัอย่างหน้าจอ

เกีย่วกบั PEGASUS│รายงานการนําสนิคา้ออก

*Standard/Option*1 *Standard/Option*1
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สามารถสั่งพิมพร์ายงานสินคา้ออกไดอ้ตัโนมติั สรุปแบบรายเดือน 

รูปแบบรายงานมีสามรูปแบบ ลูกคา้สามารถเลือกได ้   การลดจาํนวนสินคา้ในคงคลงั จะนาํมาใชใ้นการเลือกรูปแบบของรายงาน 

รายงานการหมุนเวยีนสินค้า ทีน่ําออก

ได้น้อยทีสุ่ด 

รายงานข้อมูลสินค้าในคงคลงั 

มมูีลค่ามากทีสุ่ด ทีน่ําออกได้น้อยทีสุ่ด
รายงานสินค้าคงคลงัทีน่าํออกช้าทีสุ่ด

แสดงรายการสินคา้ท่ีมีการหมุนเวยีนสินคา้คงคลงัตํ่า สาํหรับสินคา้ท่ีมีการ

หมุนเวยีนสินคา้คงคลงัตํ่าอาจสามารถลดปริมาณสินคา้คงคลงัได้ ผูใ้ชส้ามารถ

ตรวจสอบปริมาณสินคา้คงคลงัโดยการส่งออกสินคา้ท่ีแยท่ี่สุดท่ีมีอตัราการ

หมุนเวยีนตํ่าในรายการ **รายงานว่าสามารถเปลีย่นแปลงปริมาณสินค้า

ได้ (ตวัอย่าง. Top 10%)

แสดงรายการท่ีมีมูลค่าสินคา้คงคลงัสูง สาํหรับสินคา้ท่ีมีมูลค่าสินคา้คงคลงัสูง

และความเร็วในการหมุนเวยีนสินคา้คงคลงัตํ่า หากสามารถลดปริมาณสินคา้คง

คลงัไดมู้ลค่าสินคา้คงคลงัทั้งหมดจะลดลง

**รายงานว่าสามารถเปลีย่นแปลงปริมาณสินค้าได้ 

(ตวัอย่าง. Top 10%)

แสดงรายการท่ีมีอายกุารเก็บรักษานาน

สาํหรับสินคา้ท่ีมีระยะเวลาการจดัเก็บนานหากเป็น "Dead stock" จะถูก

กาํจดัท้ิงดว้ยการลดสินคา้คงคลงัท่ีส้ินเปลืองผูใ้ชส้ามารถลดปริมาณสตอ็กและใช้

พ้ืนท่ีอยา่งมีประสิทธิภาพ **รายงานว่าสามารถเปลีย่นแปลงปริมาณ

สินค้าได้ (ตวัอย่าง. Top 10%)

December 2020 Monthly Report for 
Inventory turnover worst report

Date : 22-Dec-2020                                                                                           
Page1/1

# Parts No Parts Name Inventory
turnover Amount Price

1A12345-678 Battery 12V type A 0.2 3,000,000Baht

2A12345-679 Battery 12V type B 0.3 2,999,999Baht

3A12345-680 Battery 12V type C 0.4 1,999,999Baht

4A12345-681 Battery 12V type D 0.5 999,999Baht

December 2020 Monthly Report for 
Highest inventory value worst report

Date : 22-Dec-2020                                                                                           
Page1/1

# Parts No Parts Name Inventory
turnover Amount Price

1C12345-999 Conveyor 0.3 6,000,000Baht

2D12345-998 Motor 0.2 5,999,999Baht

3E12345-997 Cylinder shaft 0.5 4,999,999Baht

4F12345-996 Chiller 0.6 3,999,999Baht

December 2020 Monthly Report for 
Slow move report

Date : 22-Dec-2020                                                                                           
Page1/1

# Parts No Parts Name Stock days Amount Price

1C12345-199 Pen A 1095 1,000,000Baht

2D12345-198 Pen B 730 999,999Baht

3E12345-197 Pen C 365 899,999Baht

4F12345-196 Pen D 364 799,999Baht

เกีย่วกบั PEGASUS│รายงานการนําสนิคา้ออก

*Standard/Option*1 *Standard/Option*1 *Standard/Option*1



Inventory turnover
=0.2
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- โดยการวเิคราะห์ขอ้มูลเรามุ่งหวงัท่ีจะลดปริมาณสตอ็ก

- พวกเราจะลดตน้ทุนโดยการลดปริมาณสตอ็กในคลงั

- ตรวจสอบวา่มี "Dead stock", "Sleeping stock", and "Over stock" ในสินคา้คงคลงัปัจจุบนั  สามารถคน้หาไดโ้ดยการตรวจสอบรายงาน

Dead 
stock

Sleeping 
stock

Over 
stock

Appropriate 
stock

Inventory 
turnover 
(Current)

Appropriate 
stock

Inventory 
turnover 
(Target)

Stock cut
= Cost down

Appropriate 
inventory

Prevent inventory 
shortage Layout efficiency

A001

Stock reduction

100pcs 90pcs
Z999

Location change

เกีย่วกบั PEGASUS│รายงานการนําสนิคา้ออก



ตรวจสอบเป้าหมายของขอ้มูลโดยการเช็คจากรายงาน

สามารถตั้งค่าจุดตํ่าสุดในการสั่งสินคา้ และ จาํนวนสินคา้ท่ีควรมีใหเ้พียงพอในคลงัสินคา้

14

เราสามารถนาํระบบ PDCA มาใชใ้นการปรับปรุงเพื่อพฒันาหาจุดท่ีทาํใหสิ้นคา้คงคลงัเหลือ ในจาํนวนท่ีเหมาะสม 

# Parts No Stock Order Point Safety stock

1 A12345-678 110 100 20

2 A12345-679 120 120 40

3 A12345-680 90 80 5

4 A12345-681 10 60 5

Plan (วางแผน)

สามารถจดัการ สินคา้ขาเขา้ และ สินคา้ขาออกไดร้ะหวา่งการทาํงาน

Do (ลงมือทาํ) Check (ตรวจสอบ)

นาํขอ้เสนอในการพฒันามาใชป้รับปรุงแกไ้ขมาลงมือใชจ้ริง

Action (ลงมือแก้ไข)

ลงมือทาํเพื่อเพิ่มการหมุนเวยีนสินคา้คงคลงั

1. ลดระยะเวลา

2.ปรับปรุงจาํนวนตํ่าสุดในการสั่งซ้ือ(Minimum Order Quantity)
3. ลดค่าของจุดตํ่าสุในการสั่งซ้ือสินคา้เขา้มาเพิ่ม

4 .ลดจาํนวนสินคา้ท่ีควรมีใหเ้พียงพอในคลงัสินคา้

เกีย่วกบั PEGASUS│รายงานการนําสนิคา้ออก

Plan (วางแผน)



15หน้าต่างของโปรแกรม│หน้าต่างสนิคา้ขาเขา้/ การพมิพร์ายงาน
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สินคา้ขาเขา้

Inbound

Outbound

Stock Management

Data Sync

Inbound

Fix Inbound

Stock Management

Data Sync

InboundMain MenuLogin

Scan ID Card

Login

Password

User ID

F1
Menu

F4
Back

F1
Menu

F4
Back

Inbound

Fix Inbound

Stock Management

Data Sync

Inbound

F1
Menu

F4
Back

User : Ryo Nozaki User : Ryo Nozaki User : Ryo Nozaki

Product Code

Date 30/Dec/2020

Battery 12V type A

Package

Package Qty

P/S Qty

Case

1

4

F3
OK

Inbound

Fix Inbound

Stock Management

Data Sync

Inbound

F1
Menu

F4
Back

User : Ryo Nozaki

C12345-199

กาํหนดค่า สินคา้ขาเขา้

Inbound

Outbound

Stock Management

Data Sync

Main MenuLogin

Scan ID Card

Login

Password

User ID

F1
Menu

F4
Back

User : Ryo Nozaki

*Standard

*Standard

Location A001

Inbound

Fix Inbound

Stock Management

Data Sync

Fix Inbound

F1
Menu

F4
Back

User : Ryo Nozaki

Product Code

Date 30/Dec/2020

Battery 12V type A

Package

Package Qty

P/S Qty

Case

-1

-4

F3
OK

C12345-199

Location A001

หน้าต่างของโปรแกรม│ ตวัอยา่งหน้าจอของเครือ่งอ่านบารโ์คด้สนิคา้ขาเขา้



17หน้าต่างของโปรแกรม│ ตวัอยา่งหน้าจอของเครือ่งอ่านบารโ์คด้สนิคา้ขาออก/พมิพร์ายงาน



18หน้าต่างของโปรแกรม│ ตวัอยา่งหน้าจอของเครือ่งอ่านบารโ์คด้สนิคา้ขาออก

สินคา้ออก

Inbound

Outbound

Stock Management

Data Sync

Outbound

Fix Outbound

Stock Management

Data Sync

OutboundMain MenuLogin

Scan ID Card

Login

Password

User ID

F1
Menu

F4
Back

F1
Menu

F4
Back

User : Ryo Nozaki User : Ryo Nozaki

Outbound

Fix Outbound

Stock Management

Data Sync

Outbound

F1
Menu

F4
Back

User : Ryo Nozaki

การกาํหนด สินคา้ออก

Inbound

Outbound

Stock Management

Data Sync

Main MenuLogin

Scan ID Card

Login

Password

User ID

F1
Menu

F4
Back

User : Ryo Nozaki

*Standard

*Standard

Inbound

Fix Inbound

Stock Management

Data Sync

Outbound

F1
Menu

F4
Back

User : Ryo Nozaki

Product Code

Date 30/Dec/2020

Battery 12V type A

Package

Package Qty

P/S Qty

Case

1

4

F3
OK

C12345-199

Location A001

Inbound

Fix Inbound

Stock Management

Data Sync

Fix Outbound

F1
Menu

F4
Back

User : Ryo Nozaki

Product Code

Date 30/Dec/2020

Battery 12V type A

Package

Package Qty

P/S Qty

Case

-1

-4

F3
OK

C12345-199

Location A001



19หน้าต่างของโปรแกรม│รายการสนิคา้ทีต่อ้งการ/ พมิพร์ายงาน



20หน้าต่างของโปรแกรม│ ตวัอยา่งหน้าจอการเปลีย่นตาํแหน่งทีจ่ดัเกบ็สนิคา้



21หน้าต่างของโปรแกรม│ ตวัอยา่งหน้าจอการจดัเกบ็สต๊อก



22หน้าต่างของโปรแกรม│ ตวัอยา่งหน้าจอการจดัการการจดัเกบ็สต๊อกบนเครือ่งอ่านบารโ์คด้

การตรวจสอบสตอ๊ก

Inbound

Outbound

Stock Management

Data Sync

Stock Check

Change Location

Stocktaking

Data Sync

Stock ManagementMain MenuLogin

Scan ID Card

Login

Password

User ID

F1
Menu

F4
Back

F1
Menu

F4
Back

Fix Inbound

Stock Check

F1
Menu

F4
Back

User : Ryo Nozaki User : Ryo Nozaki User : Ryo Nozaki
Product Code C12345-199

Battery 12V type A

InboundFix Inbound

Stock Management

Data Sync

Stock Check
User : Ryo Nozaki
Product Code

Package

Package Qty

P/S Qty 4

Case

1

Battery 12V type A

Location A001 A001

C12345-199

F1
Menu

F4
Back

# Location Qty Package
1 A001 4 Piece
2 D011 8 Piece

Total 12 Piece

การเปล่ียนตาํแหน่งการเก็บสินคา้

Inbound

Outbound

Stock Management

Data Sync

Stock Check

Change Location

Stocktaking

Data Sync

Stock ManagementMain MenuLogin

Scan ID Card

Login

Password

User ID

F1
Menu

F4
Back

F1
Menu

F4
Back

User : Ryo Nozaki User : Ryo Nozaki

Fix Inbound

Change Location

F1
Menu

F4
Back

User : Ryo Nozaki
Product Code C12345-199

Battery 12V type A

# Location Qty Package
1 A001 4 Piece
2 D011 8 Piece

Total 12 Piece

InboundFix Inbound

Stock Management

Data Sync

Change Location
User : Ryo Nozaki
Product Code

Package

Package Qty

P/S Qty 4

Case

1

Battery 12V type A

Location Now A001 A001

C12345-199

F1
Menu

F4
Back

Location New D011

F3
OK

*Standard

*Standard



23หน้าต่างของโปรแกรม│ ตวัอยา่งหน้าจอการจดัการการจดัเกบ็สต๊อกบนเครือ่งอ่านบารโ์คด้

การจดัเก็บสตอ๊ก

Inbound

Outbound

Stock Management

Data Sync

Stock Check

Change Location

Stocktaking

Data Sync

Stock ManagementMain MenuLogin

Scan ID Card

Login

Password

User ID

F1
Menu

F4
Back

F1
Menu

F4
Back

Fix Inbound

Stocktaking

F1
Menu

F4
Back

User : Ryo Nozaki User : Ryo Nozaki User : Ryo Nozaki
Product Code C12345-199

Battery 12V type A

InboundFix Inbound

Stock Management

Stocktaking
User : Ryo Nozaki
Product Code

Battery 12V type A

Location A001 A001

C12345-199

# Location Qty Package
1 A001 4 Piece
2 D011 8 Piece

Total 12 Piece

F1
Menu

F4
Back

Package

Package Qty

P/S Qty

Case

1

4

F3
OK

P/S Qty SYS 4

*Standard



24หน้าต่างของโปรแกรม│การจดัการตน้แบบของขอ้มลูต่างๆ



25รายการฟังกช์ัน่ทีเ่ป็นพืน้ฐานและเพิม่เตมิ 25รายการฟังกช์ัน่ทีเ่ป็นพืน้ฐานและเพิม่เตมิ

# Inbound(入荷・入庫) Inbound PC HT Standard / Option
1 入庫登録・変更 Inbound Register / Edit 〇 〇 Standard
2 Inbound状況照会・帳票 Inbound Inquiry / Report 〇 Standard
3 Inbound予定データ取込 Inbound Schedule data import 〇 Standard
4 入荷検品登録・変更 Inbound Inspection 〇 〇 Standard
5 Inbound予定データ他システム連携 Inbound Schedule data other system cooperation **CSV,TXT,XML 〇 Option*2
6 入庫ラベル発行 Inbound Label issuance Standard format 〇 〇 Option*3
# Outbound(出庫・出荷) Outbound
1 出庫(ピッキング)登録・変更 Outbound Register / Edit 〇 〇 Standard
2 Outbound状況照会・帳票 Outbound Inquiry / Report 〇 Standard
3 Outbound予定データ取込 Outbound Schedule data import 〇 Standard
4 出荷引当 Outbound Inventory reservation FIFO 〇 Option*1
5 出荷検品登録・変更 Outbound Inspection 〇 〇 Standard
6 Outbound予定データ他システム連携 Inbound Schedule data other system cooperation **CSV,TXT,XML 〇 Option*2
# 在庫・棚卸 Stock Management
1 在庫照会・帳票 Stock Inquiry / Report 〇 〇 Standard
2 在庫メンテナンス Stock Maintenance 〇 Standard
3 ロケーション変更 Change Location 〇 〇 Standard
4 棚卸 Stocktaking 〇 〇 Standard
5 発注点状況照会・帳票 Order point management 〇 Standard
6 発注点自動通知 Order point Auto Email 〇 Option*1
7 在庫メンテナンス履歴照会 Stock Maintenance Inquiry / Report 〇 Standard
8 在庫分析レポート Stock analysis report Inquiry / Report 〇 Standard / Option*1
# マスタ管理 Master Management
1 ロケーションマスタ照会･メンテナンス Location Master 〇 Standard
2 商品マスタ照会･メンテナンス Item Master 〇 Standard
3 ユーザマスタ照会･メンテナンス User Master 〇 Standard
4 権限マスタ照会･メンテナンス Authority Master 〇 Standard
5 取引先マスタ照会・メンテナンス Suppliers/Customer Master 〇 Standard
6 部門マスタ照会・メンテナンス Department Master 〇 Standard
7 拠点マスタ照会・メンテナンス Multipoint Master Warehouse, Zone division 〇 Option*4



26ฮารด์แวรส์าํหรบัการตดิตัง้ระบบ

Label printer

PC Server UPSAccess point

Client PCเคร่ืองอ่านบาร์โคด้ ของบริษทั KEYENCE BT series

ลาํดบั รายการ รายระเอยีดสเปค ของแต่ละรุ่น

1 PC Server
OS: Windows Server 2019R2 Standard / Memory: 8GB or more / Hard disk: Free space 50GB or more / Display: 
Resolution 1366 x 768 or more / Browser: Google Chrome (latest Ver) * Server machine with recommended model 
specifications or more

2 Client PC OS: Windows 7 / 8.1 / 10 / Memory: 4GB or more / Display: Resolution 1366 x 768 or more
Browser: Google Chrome (latest version) * PC machine with recommended model specifications or higher

3 Handy terminal KEYENCE BT series (Windows OS type, Android OS type)

4 Access point IEEE802.11a/b/g/n

5 Label printer WIFI / Bluetooth compatible model/Material: Art Permanent/Size: 50 x 100 mm.

6 UPS UPS shutdown signal type
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# งานดูแลโปรแกรม Standard / Option

1การสนบัสนุนดูแลระบบ / การช่วยเหลือกูคื้นโปรแกรม 
เราจะดูแล ทั้งระบบ window และ การดูแลจดัการช่วยเหลืออ่ืนๆ ทั้งทางโทรศพัท ์และ อีเมล ์เรา

จะช่วยทาํการกูคื้น หากโปรแกรมมีปันหา หรือ ระบบล่ม
Standard*1

2การอพัเดทโปรแกรม

เราจะจดัการ อพัเดทโปรแกรมใหม่ใหลู้กคา้ หากมีการพฒันาเวอร์ชัน่ใหม่ของโปรแกรมออกมา

ล่าสุด โดยไม่เสียค่าใชจ่้ายเพ่ิมเติม เป็นบริการมาตรฐานรวมอยู ่ สามารถช่วยลดค่าใชจ่้ายใหลุ้กคา้

ในการซ้ือโปรแกรมหากมีการอพัเดทระบบขอ้มูล

Standard*1

# งานซ่อมบํารุงอุปกรณ์ฮาร์ดแวร์

1งานซ่อมบาํรุงฮาร์ดแวร์

ในกรณีท่ีเกิดเหตุการ์ระบบล่ม ถา้เกิดมีความเสียหายในส่วนของฮาร์ดแวร์ ทีมงานเราสามารถเขา้

ไปซ่อมใหท่ี้หนา้งานลูกคา้รวมถึงการเขไ้ปซ่อมหรือเปล่ียนอุปกรณ์ต่างๆเพ่ือใหร้ะบบกลบัมา

ทาํงานไดต้ามปกติ 

Option*2

# กาตดิตั้งหรือตั้งค่าโปรแกรมใหม่

1การติดตั้งหรือตั้งค่าโปรแกรมใหม่
ถา้หากคุณตอ้งการ ท่ีจะติดตั้งโปรแกรมใหม่ หลงัจาก การซ่อมบาํรุงระบบท่ีล่มสามารถทาํได้

แต่การแกไ้ขฐานขอ้มูลคลงัสินคา้ ไม่รวมอยุใ่นการติ้งตั้งโปรแกรมใหม่ 
Standard*1

* 1)การดูแลบริการฟรีจะรวมอยูใ่นปีแรก หลงัสญัญาซ้ือขาย หลงัจากปีท่ีสองเป็นตน้ไปจะมีค่าบริการทางลูกคา้สามารถเลือกการดูแลการบริการเป็นรายปีได ้

* 2)ทางเราจะบริการงานดูแลซ่อมบาํรุงในส่วนของฮาร์ดแวร์ดว้ยเม่ือท่านซ้ือฮาร์ดแวร์กบัทางเรา 
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เราจะตรวจสอบธุรกิจท่ีลูกคา้ดาํเนินการในปัจจุบนัและระบบท่ีใชเ้พื่อยนืยนัขอ้กาํหนดและวเิคราะห์สถานการณ์ปัจจุบนัของลูกคา้จ ซ่ึงจะทาํ

การประมาณการตามความตอ้งการของลูกคา้ไดถู้กตอ้ง
生産計画1. การวเิคราะห์

สถานการณ์ปัจจุบัน

การกาํหนดความตอ้งการโดยละเอียดจะดาํเนินการตามผลการวิเคราะห์ ตรวจสอบขอ้กาํหนดโดยละเอียดเพื่อใหร้ะบบสามารถนาํไปใชใ้น

ลกัษณะท่ีตรงกบัการทาํงานจริง

2. การกาํหนดความ

ต้องการ

ในระหวา่งการประชุมตามกระบวนการเราจะดาํเนินการออกแบบพื้นฐานออกแบบรายละเอียดและเตรียมการถ่ายโอนตามขอ้กาํหนด3. ออกแบบ

เร่ิมทาํการทดสอบท่ีเหมาะกบังานของลูกคา้ เราจะพิจารณาส่งมอบทุกวธีิท่ีทาํใหก้ระบวนการทาํงานราบร่ืนท่ีสุดสาํหรับลุกคา้4. การพฒันา / ทดสอบ

เราจะมีการฝึกอบรมการปฏิบติังานเพื่อแนะนาํระบบท่ีกาํลงัใชง้านอยูห่รือทาํงานควบคู่ไปกบัการทาํงานและหลงัจากยนืยนัการใชง้านแลว้

การยอมรับการผลิตขั้นสุดทา้ยจะดาํเนินการต่อไป
5. การสนับสนุนเบื้องต้น

เม่ือเร่ิมดาํเนินการ เราจะใหก้ารสนบัสนุนระยะยาวสาํหรับระบบเผิอ่ความปลอดภยัและสะดวกสบายโดยการใหก้ารสนบัสนุนการซ่อม

บาํรุงรักษา การดาํเนินการการจดัเตรียมขอ้มูลและขอ้มูลฉบบัแกไ้ข
6. การดําเนินการผลติ

ภายในระยะเวลาการขาย

ของเซลล์

1-4 สัปดาห์

1-3 สัปดาห์

1-20 สัปดาห์

1 สัปดาห์

อย่างน้อย : 4 สัปดาห์

อย่างมาก : 28 สัปดาห์
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