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ขอแนะนาํระบบติดตามการทาํงาน
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┃ระบบติดตามการดาํเนินงานคืออะไร?
เป็นหน่ึงในโมดูลของระบบแพค็เกจ PEGASUS โดยการรวบรวมขอ้มูลหนา้ไซตง์านเป็นขอ้มูล, สามารถรวบรวมขอ้มูลการตรวจสอบยอ้นกลบัได ้เช่น ขอ้มูลการทาํงานของอุปกรณ์ ALARM ท่ีผดิปกติ และค่าท่ี

วดัได ้นอกจากการจัดการการปฏิบัติงานแล้ว โดยการติดตั้งเคร่ืองมือวดัต่างๆ ยงัสามารถจัดการข้อมูลต่างๆ ได้ เช่น ความถี่ของอุปกรณ์ การควบคุมอุณหภูมิและความช้ืน การจัดการนํา้มันและนํา้ในการตัด และการจัดการ

การใช้พลงังาน

ระบบการจดัการการดาํเนินงาน PEGASUS แสดงใหเ้ห็นภาพ สถานการณ์ทีไ่ซต์งานและแสดงภาพ "กล่องดํา"

* กล่องดาํคือระบบท่ีไม่มีใครรู้จกัการดาํเนินการ ซ่ึงหมายความวา่มีขอ้มูลเพยีง

เลก็นอ้ยหรือไม่มีเลย
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ฟังก์ช่ันของระบบติดตามการดาํเนินงาน
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┃แผนภาพการกาํหนดค่าระบบตรวจสอบการทาํงาน

ระบบติดตามการปฏิบติังานสามารถรวบรวมขอ้มูลท่ีเป็นปัจจุบนัต่างๆ นอกจากน้ี เน่ืองจากเขา้กนัไดก้บัทั้งภายในองคก์รและระบบคลาวด ์ซ่ึงสามารถเขา้ถึงขอ้มูลจากภายในและภายนอกโรงงานดว้ยพีซี สมาร์ทโฟน 

และแทบ็เล็ตได้

สถานท่ีผลิต

Invoice 
dataIoT data

เคร่ืองจกัร มนุษย์ วตัถุ

เคร่ืองสแกน

บาร์โคด้
RFIDอุปกรณ์ PLC เซนเซอร์

เครือข่าย แทบ็เล็ต พีซี

สาํนกังานหรือสถานท่ีอ่ืนๆ

การจาํแนกประเภทขอ้มูล

เก็บรวบรวม ขอ้มูลการปฏิบติังาน

ขอ้มูลการตรวจสอบ

ยอ้นกลบั

ขอ้มูลโครงสร้าง

พ้ืนฐาน

แทบ็เล็ตพีซีบริการคลาวด์เซิร์ฟเวอร์ฐานขอ้มูล นาฬิกาอจัฉริยะ

เป้าหมายการรวบรวม อุปกรณ์รวบรวม ฐานขอ้มูล แผงควบคุม

การวิเคราะห์
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┃รายการฟังกช์ัน่ระบบตรวจสอบการทาํงาน

สนันิษฐานวา่มีการเช่ือมโยงกบัระบบ ERP โดยอตัโนมติั รูปแบบไฟลคื์อ EXCEL, CSV, 
TXT, XML

ความร่วมมือด้านระบบ ERP สามารถส่งออกรายการขอ้มูลท่ีผูใ้ชต้อ้งการวิเคราะห์ในรูปแบบได ้เอาตพ์ตุสามารถทาํไดใ้น

รูปแบบ Excel และ PDF生産計画ฟังก์ช่ันการออกแบบฟอร์ม

เรารองรับแพลตฟอร์มคลาวดท่ี์หลากหลาย เช่น AMAZON AWS และ Google 
Cloud Platformการดาํเนินงานแพลตฟอร์มคลาวด์

คุณสามารถใชฟั้งกช์นักลอ้งเพ่ือแปลงขอ้มูลท่ีตอ้งการเก็บไวเ้ป็นรูปภาพได ้เช่น ปัญหาในสถานท่ี

ไซตง์านและผลิตภณัฑท่ี์เป็น NG生産計画ฟังก์ช่ันการถ่ายภาพด้วยกล้อง

สามารถรวบรวมขอ้มูลไดด้ว้ยวิธีการต่างๆ เช่น แผงควบคุม เซ็นเซอร์ PLC กลอ้ง RFID และ

บาร์โคด้
ฟังก์ช่ันการรวบรวมข้อมูล

ดว้ยการป้อนขอ้มูลแบบแผน ทาํให้สามารถจดัการความคืบหนา้เทียบกบัแผนได ้ดว้ยการจดัการ

สถานะของแต่ละกาํหนดการ จึงสามารถเขา้ใจความคืบหนา้โดยรวมได้
生産計画การบริหารจัดการความก้าวหน้า

การรวบรวมขอ้มูลช่วยให้สามารถรวบรวมเวลาทาํงาน เวลาหยดุทาํงาน การตั้งค่า และเวลาวา่ง 

เน่ืองจากสามารถรวบรวมจาํนวน OK และจาํนวน NG ได ้จึงสามารถคาํนวณเวลามาตรฐาน

ตามจริงได้

ฟังก์ช่ันการคาํนวณเวลามาตรฐาน การเช่ือมโยงขอ้มูลกบัฐานขอ้มูลอ่ืนๆ ทาํให้ระบบสามารถใชง้านไดห้ลายฐานขอ้มูล生産計画การจัดการฐานข้อมูลอ่ืนๆ
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┃รายการฟังกช์ัน่ระบบการจดัการการดาํเนินงาน

ฟังกช์ัน่การรวบรวมขอ้มูลการตรวจสอบยอ้นกลบั

เรารวบรวมผลการประมวลผล การตรวจสอบ และการประกอบจากแต่ละโรงงานโดยอิงตาม S/N ของช้ินงาน วิธีการเกบ็รวบรวมจะใช ้PLC 
Keyence ในการรับขอ้มูล ขอ้มูลท่ีไดม้าจะถูกบนัทึกและจดัเกบ็ไวใ้นฝ่ัง DB แบบเรียลไทม ์เน่ืองจากขอ้มูลท่ีสาํรองสามารถจดัเกบ็ไวใ้นการ์ด 

SD โดยการรวบรวมจดัเกบ็ของ PLC จึงมัน่ใจไดถึ้งความสมบูรณ์ของขอ้มูล แมใ้นกรณีท่ีเซิร์ฟเวอร์ลม้เหลวหรือเครือข่ายลม้เหลวระหวา่งการ

รวบรวมจดัเกบ็ของ PLC และเซิร์ฟเวอร์ *จาํเป็นตอ้งมีการร้องขอ DB สาํหรับกระบวนการต่างๆ เช่น การขา้มกระบวนการ

มาสเตอร์ PLC

อีเทอร์เน็ต

เซิร์ฟเวอร์พีซี

อีเทอร์เน็ต
จดัเก็บไฟล์

ฟังกช์นัป้องกนัขอ้ผิดพลาดท่ีประมาทของผูป้ฏิบติังาน

ข้ึนอยูก่บั S/N ของช้ินงาน ผลการประมวลผล การตรวจสอบ และการประกอบจะถูกรวบรวมจากแต่ละโรงงานและจดัเกบ็ไวใ้นฐานขอ้มูล ขอ้มูล 

S/N ของงานเช่ือมโยงจากอุปกรณ์ และทุกคร้ังท่ีมีการสอบถามไปยงั DB จะมีการดาํเนินการตรวจสอบ "การขา้มกระบวนการ" และ "การสแกน

ซํ้า" หากมีขอ้ผิดพลาดท่ีสอดคลอ้งกบัขา้งตน้ สญัญาณขอ้ผิดพลาดจะถูกส่งกลบัไปยงัฝ่ังเคร่ืองจกัร และฝ่ังเคร่ืองจกัรสามารถหยุดการดาํเนินการไปยงั

กระบวนการถดัไปไดห้ลงัจากไดรั้บขอ้ผิดพลาด ดว้ยการใชง้านร่วมกบัดา้นอุปกรณ์ จึงสามารถป้องกนัความผิดพลาดท่ีเกิดจากความประมาทของ

พนกังานได้

มาสเตอร์ PLC เซิร์ฟเวอร์พีซี

S/N

ฟังกช์นัอา้งอิงขอ้มูล

ข้ึนอยูก่บั S/N ของช้ินงาน การประมวลผล การตรวจสอบ และการประกอบจะถูกรวบรวมจากแต่ละโรงงานและจดัเกบ็ไวใ้นฐานขอ้มูล หากสามารถ

เขา้ถึงฐานขอ้มูลจากภายในเครือข่ายเดียวกนั กส็ามารถอา้งอิงขอ้มูลจากแอปพลิเคชนัเบราวเ์ซอร์ได ้นอกเหนือจากขอ้มูลการประมวลผล การตรวจสอบ 

และการประกอบแลว้ ยงัสามารถส่งออกรายงานไดอี้กดว้ย สามารถส่งออกขอ้มูลกราฟท่ีเปล่ียนแปลงตามเวลาประมวลผลและเวลาท่ีผา่นไปของขอ้มูล

คุณภาพได้

เซิร์ฟเวอร์พีซี

อีเทอร์เน็ต

พีซีไคลเอนต์

ฟังกช์ัน่การแจง้เตือน

การขา้ม

กระบวนการ

การสแกนซํ้ า

เกิดข้อผดิพลาด

*ฟังกช์ัน่ระบบตรวจสอบยอ้นกลบั *ฟังกช์ัน่ระบบตรวจสอบยอ้นกลบั

อุปกรณ์ PLC

สามารถเช่ือมโยงระบบแจง้เตือนโดยใชน้าฬิกาอจัฉริยะและ LINE ได ้ดว้ยการเช่ือมโยงกบัขอ้มูลการทาํงานของอุปกรณ์ (อุปกรณ์ของเคร่ืองจกัร,
หุ่นยนต,์ PLC ฯลฯ) ทาํใหส้ามารถจบัสญัญาณต่างๆ เช่น การหยุดชัว่ขณะ และส่งการแจง้เตือนไปยงับุคคลท่ีรับผิดชอบได้

เป็นไปไดท่ี้จะตระหนกัถึง "การลดการสูญเสียเร่งด่วน" และ "การแสดงภาพและการวิเคราะห์งานนอกสถานท่ี"

เกิดข้อผดิพลาด

ประกาศ

ขอ้ผิดพลาด
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┃วิธีการรวบรวมขอ้มูล

วิธีการรวบรวมท่ี 1 การเช่ือมต่อกบั PLC

สามารถรวบรวมขอ้มูลไดโ้ดยการเช่ือมโยง PLC หลกักบั PLC ของอุปกรณ์ สามารถรับขอ้มูลโดยละเอียด เช่น ขอ้มูลอุปกรณ์ สญัญาณการทาํงาน 

สญัญาณหยุด ปริมาณการผลิต และสญัญาณขอ้ผิดพลาด เน่ืองจากสามารถรวบรวมขอ้มูลท่ี PLC เกบ็ไวใ้นดา้นอุปกรณ์ได ้จึงเป็นไปไดท่ี้จะรวม

มาตรการปรับปรุงเขา้กบัมาตรการท่ีเป็นรูปธรรม และใชม้าตรการรับมือเพื่อปรับปรุงอตัราการทาํงาน

อุปกรณ์ PLC มาสเตอร์ PLC

อีเทอร์เน็ต

เซิร์ฟเวอร์พีซี

อีเทอร์เน็ต

วิธีการรวบรวมท่ี 2 การเช่ือมโยง I/O

ใชยู้นิต I/O ระยะไกลเพื่อรับขอ้มูลจากสญัญาณไฟฟ้าในสถานท่ีนั้น

สามารถรวบรวมขอ้มูล เช่น สญัญาณการทาํงาน สญัญาณหยุด และปริมาณการผลิตได ้หากเป็นไปไดท่ี้จะรวบรวมขอ้มูล เช่น ขอ้มูลรุ่นอุปกรณ์โดยใช้

สญัญาณอะนาลอ็ก กจ็ะสามารถวิเคราะห์ขั้นสูงเพิ่มเติมได ้ดว้ยการใชง้านร่วมกบัระบบแทบ็เลต็ ทาํใหส้ามารถรวบรวมขอ้มูลโดยละเอียด เช่น 

รายละเอียดขอ้ผิดพลาดได้

วิธีการรวบรวมท่ี 3 การใชง้านร่วมกบัไฟสญัญาณ

ดว้ยการใชไ้ฟสญัญาณของ PALITE ทาํใหส้ามารถจดัการการดาํเนินงานไดอ้ยา่งง่ายดาย

ดว้ยการติดหน่วยรวบรวมขอ้มูลเขา้กบัไฟสญัญาณท่ีมีอยู ่สามารถรับขอ้มูลเก่ียวกบัไฟสญัญาณได ้เน่ืองจากการตั้งค่าง่าย ๆ จึงสามารถใชง้านระบบได้

ทนัที

*วิธีท่ีแนะนาํโดยระบบตรวจสอบยอ้นกลบั

อุปกรณ์ไฟสัญญาณ อุปกรณ์รับสัญญาณ เซิร์ฟเวอร์พีซี

อีเทอร์เน็ต

แผงควบคุมอุปกรณ์ มาสเตอร์ PLC

อีเทอร์เน็ต

เซิร์ฟเวอร์พีซี

อีเทอร์เน็ต

พอร์ตซีเรียล

สามารถมองเห็นสถานะการทาํงานไดโ้ดยการเช่ือมโยงกบัอุปกรณ์ต่างๆ เช่น หนา้จอเทอร์มินลัแบบพกพา

ดว้ยการสแกนสลิปรายการในแต่ละกระบวนการ ทาํใหส้ามารถจดัการเวลางาน เวลาเขา้/ออก และรอบเวลาได้

เคร่ืองจกัร/คนงาน เทอร์มินลัแบบพกพา เซิร์ฟเวอร์พีซี

อีเทอร์เน็ต

ป้ายแท็ก

วิธีการรวบรวมท่ี 4 การเช่ือมต่ออุปกรณ์



แสดงสถานะการดาํเนินงานของแต่ละสถานท่ีใน ANDON นอกจากจะเขา้ใจสถานะของโรงงานแต่ละแห่งแลว้ ยงัแสดงปริมาณการผลิต เวลาปฏิบติังาน เวลาหยดุทั้งหมด และจาํนวนคร้ังไดอี้กดว้ย พนกังานและผูจ้ดัการสามารถตรวจสอบขอ้มูลบนจอทีวี

หรือพีซีได้
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┃ฟังกช์ัน่ระบบตรวจสอบการทาํงาน
บอร์ดแสดงผล Andon

min

min

min

min

Production line A
Processing machine 1 process

min

min

Production line A
Processing machine 1 process

min

min

Production line A
Processing machine 1 process

min

min

Production line A
Processing machine 1 process

min

min

Production line A
Processing machine 1 process

min

min

Production line A
Processing machine 1 process

min

min

Production line A
Processing machine 1 process

min

min

Production line A
Processing machine 1 process

min

min

Production line A
Processing machine 1 process

min

min

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

Error Stop
-

12 min

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

Qty

Working time

Stop time

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

min

min

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

min

min

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

min

min

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

min

min

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

min

min

Qty

Working time

Stop time

min

min

Qty

Working time

Stop time

min

min

Qty

Working time

Stop time

min

min

Production line A
Processing machine 1 process

min

min

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

min

min

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

min

min

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

min

min

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

min

min

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

min

min

Production line A
Processing machine 1 process

min

min

Production line A
Processing machine 1 process

min

min

Production line A
Processing machine 1 process

min

min

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

min

min

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

min

min

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

min

min

Qty

Working time

Stop time

min

min

Qty

Working time

Stop time

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

min

min

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

Production line A
Processing machine 1 process

Changeover
10min

Changeover
10min

Changeover
12min

PEGASUS



สามารถตรวจสอบขอ้มูลโดยละเอียดไดโ้ดยคลิกขอ้มูลของแต่ละสถานท่ีบนบอร์ดแสดงผล Andon สามารถวิเคราะห์เวลาการส่องสวา่งและจาํนวนเวลาการส่องสวา่งของหลอดไฟแต่ละชุดได้

โดยเลือกวนัท่ีเป้าหมายก็สามารถตรวจสอบขอ้มูลท่ีผา่นมาได้
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┃ฟังกช์ัน่ระบบตรวจสอบการทาํงาน
ขอ้มูลการใชง้านอุปกรณ์โดยละเอียด

PEGASUS

Production line A
Processing machine 1 process

Error stop Light on
Error stop Flashing
Changeover Light on

Changeover Flashing
Working Flashing
Working  Light on



สามารถตรวจสอบสถานะการทาํงานท่ีผา่นมาไดใ้นกราฟแท่งพร้อมเปอร์เซ็นตข์องแต่ละสี สามารถแสดงเป็นหน่วย ชัว่โมง วนั และเดือนได้

เน่ืองจากปริมาณท่ีเสร็จสมบูรณ์สามารถแสดงเป็นกราฟแท่งได ้การใชข้อ้มูลจึงสามารถขยายได้
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┃ฟังกช์ัน่ระบบตรวจสอบการทาํงาน
กราฟสถานะ

PEGASUS

Production line A
Processing machine 1 process



ดว้ยการป้อนขอ้มูลแผน ทาํให้สามารถจดัการความคืบหนา้เทียบกบัแผนได ้ดว้ยการจดัการสถานะของแต่ละกาํหนดการ จึงสามารถเขา้ใจความคืบหนา้โดยรวมได้
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┃ฟังกช์ัน่ระบบตรวจสอบการทาํงาน
การบริหารจดัการความกา้วหนา้



สามารถรวบรวมขอ้มูลไดด้ว้ยวิธีการต่างๆ เช่น แผงควบคุม เซ็นเซอร์ PLC กลอ้ง RFID และบาร์โคด้

เน่ืองจากสามารถรวบรวมขอ้มูลเวลาและปัจจยัสาํหรับขอ้มูล NG และขอ้มูลการหยดุ ได ้การวิเคราะห์เพ่ือการปรับปรุงจึงเป็นไปได้
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┃ฟังกช์ัน่ระบบตรวจสอบการทาํงาน
ฟังกช์ัน่การรวบรวมขอ้มูล



การรวบรวมขอ้มูลช่วยให้สามารถรวบรวมเวลาทาํงาน เวลาหยดุทาํงาน การตั้งค่า และเวลาวา่ง เน่ืองจากสามารถรวบรวมจาํนวน OK และจาํนวน NG ได ้จึงสามารถคาํนวณเวลามาตรฐานตามจริงได้
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┃ฟังกช์ัน่ระบบตรวจสอบการทาํงาน
การคาํนวณเวลามาตรฐาน
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┃Operation monitoring system Function
Production overall screen
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┃Operation monitoring system Function
Production Bekido screen
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┃Operation monitoring system Function
Gantt Chart Overall monitoring screen
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┃Operation monitoring system Function
OEE BEKIDO screen
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┃Operation monitoring system Function
Alarm Analysis Production Result Analysis
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ฟังก์ช่ันของระบบตรวจสอบโครงสร้างพืน้ฐาน



ดว้ยการติดตั้งเซนเซอร์ต่างๆ ทาํให้สามารถแปลงขอ้มูลทุกประเภทในโรงงานเป็นดิจิทลัได้

สามารถรวบรวมและวิเคราะห์ขอ้มูลเก่ียวกบัส่ิงอาํนวยความสะดวกในโรงงานไดอ้ยา่งครอบคลุม เช่น อตัราการไหล ปริมาณอากาศ ปริมาณพลงังานหรือแรงดนัไฟฟ้า แรงดนันํ้า และปริมาณนํ้า
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┃ระบบตรวจสอบโครงสร้างพื้นฐาน
ระบบตรวจสอบโครงสร้างพ้ืนฐาน

เคร่ืองวิเคราะห์คลอรีน เคร่ืองส่งสญัญาณการนาํไฟฟ้า เซ็นเซอร์แรงดนันํ้า

มอเตอร์ป๊ัม

วาลว์นํ้า

ระดบัถงั

การส่ือสารของอุปกรณ์

การส่ือสารอินพุตไอโอ

การตรวจสอบมาสเตอร์ PLC โมดูลท่ีติดตั้ง

เซ็นเซอร์การไหลของอากาศ
เซ็นเซอร์วดัการไหลของ

ของเหลว
การวดั MDB

Data utilization Unit
KV-XD02



ดว้ยการใชห้นา้จอแดชบอร์ด คุณสามารถดูและวิเคราะห์ขอ้มูลจากทุกมมุมอง

ในเวลาเดียวกนั ขอ้มูลสามารถส่งออกในรูปแบบ CSV เพ่ือนาํไปใชใ้นการวิเคราะห์ต่อไปได้
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┃ระบบตรวจสอบโครงสร้างพื้นฐาน
ระบบตรวจสอบโครงสร้างพ้ืนฐาน
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┃ระบบตรวจสอบโครงสร้างพื้นฐาน

การปล่อยคาร์บอนสามารถคาํนวณไดจ้ากการใชพ้ลงังาน สามารถคาํนวณการปล่อยก๊าซคาร์บอนตามขอบเขตหรือหมวดหมู่

สามารถแสดงปริมาณการปล่อยก๊าซคาร์บอนในเดือนเดียว การเปล่ียนแปลงสะสม การเปรียบเทียบกบัปีท่ีแลว้ เป็นตน้

คาร์บอนเป็นกลาง



การปล่อยคาร์บอนสามารถคาํนวณไดจ้ากการใชพ้ลงังาน สามารถคาํนวณการปล่อยก๊าซคาร์บอนตามขอบเขตหรือหมวดหมู่

นอกจากน้ี หากบริษทัของลูกคา้กาํลงัผลิตไฟฟ้า ฯลฯ ก็เป็นไปไดท่ี้จะแสดงผลบวกหรือลบโดยรวมตามจาํนวนท่ีลดลง
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┃ระบบตรวจสอบโครงสร้างพื้นฐาน
คาร์บอนเป็นกลาง
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กรณีศึกษาผลเบือ้งต้นและสรุป
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┃การแนะนาํกรณีศึกษา ตอนท่ี 1

ธุรกจิอะนาลอ็กทีม่ีศูนย์กลางอยู่ที ่"แบบฟอร์มกระดาษ" ได้รับการต่ออายุด้วยระบบการจัดการการปฏิบัติงาน

เน่ืองจากไดรั้บการจดัการโดยใชก้ระดาษเป็นหลกั จึงมีงานอะนาล็อกจาํนวนมาก และใชเ้วลานานหลายชัว่โมง ดว้ยการรวบรวม

ขอ้มูลการปฏิบติังานโดยอตัโนมติัและแปลงแบบฟอร์มเป็นขอ้มูล เราจึงสามารถลดชัว่โมงการทาํงานลงไดอ้ยา่งมาก

งาน

วธีิแกไ้ข

ผลลพัธ์

- เวลาทาํงานจะแตกต่างกนัไปข้ึนอยูก่บัวฒิุภาวะของพนกังาน ซ่ึงส่งผลต่อการคาํนวณวนัท่ีส่งมอบ

- กระดาษสูญหาย มีการทาํงานซํ้า และตอ้งใชเ้วลาทาํงานหลายชัว่โมงในการจดัการกบัมนั

- สถานการณ์กลายเป็นกล่องดาํเน่ืองจากการจดัการกระดาษ และไม่สามารถเขา้ใจความคืบหนา้ได้

- ขณะน้ีงานทางธุรกิจทั้งหมดท่ีเก่ียวขอ้งกบัสถานการณ์ไซตง์านสามารถรับรู้ไดภ้ายในระบบแลว้

- แบบฟอร์มท่ีใชใ้นธุรกิจทั้งหมดไดถู้กแปลงเป็นขอ้มูลเพ่ือให้สามารถแปลงเป็น PDF จากระบบได้

- รวบรวม OK, NG, เวลาการทาํงานหรือหยดุจากอุปกรณ์ และอินพตุ NG ปัจจยัการหยดุจากแทบ็เล็ต ความคืบหนา้ไดรั้บการจดัการโดยการเปล่ียนสถานะ

- เม่ือใชร้ะบบน้ี เราสามารถจบัเวลาทาํงานของพนกังานแต่ละคน วิเคราะห์และตรวจทานงาน และปรับปรุงความสามารถในการทาํงาน

- เน่ืองจากปริมาณอินพตุ ปริมาณการผลิต และปริมาณ NG ของวสัดุสามารถแปลงเป็นขอ้มูลได ้ความส้ินเปลืองของวสัดุจึงลดลง

- เน่ืองจากสามารถตรวจสอบสถานะไดแ้บบเรียลไทม ์จึงสามารถเห็นภาพสถานะการทาํงานได้

ประเทศ ประเทศไทย

ขนาดพนกังาน 51-500 คน

อุตสาหกรรม บริษทัแม่พิมพ์

วตัถุประสงค/์ผลลพัธ์
การแสดงภาพการทาํงาน

การลดชัว่โมงการทาํงาน
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┃การแนะนาํกรณีศึกษา ตอนท่ี 2

เสริมสร้างการจัดการความเส่ียงของผลติภัณฑ์และปรับปรุงความน่าเช่ือถือผ่านการจัดการการตรวจสอบย้อนกลบั

ไดรั้บคาํสัง่ให้ตระหนกัถึงการติดตามไปขา้งหนา้และยอ้นกลบัโดยเทียบกบัพ้ืนหลงัของการปรับปรุงคุณภาพตามความตั้งใจของสาํนกังานใหญ่ในญ่ีปุ่ น

ติดตามไปขา้งหนา้: ระบุเส้นทางท่ีผลิตภณัฑท่ี์จดัส่งออกสู่ตลาดและทาํให้สามารถกูคื้นได้

ตรวจสอบยอ้นกลบั: ตรวจสอบยอ้นหลงักระบวนการผลิตและเคร่ืองจกัรของผลิตภณัฑท่ี์พบขอ้บกพร่อง หากทราบล็อตและกระบวนการก็สามารถระบุสาเหตุและปรับปรุงได้

課題

解決

効果

- บนัทึกคุณภาพถูกเก็บไวใ้นเคร่ืองและไม่สามารถใชง้านได้

- หมายเลขลาํดบังานถูกบนัทึกไวบ้นกระดาษสาํหรับแต่ละลอ็ตการจดัส่ง และมีขอ้ผิดพลาดในการละเวน้อยูห่ลายคร้ัง

- ไม่สามารถทาํการปรับปรุงโดยใชผ้ลการบนัทึกของเคร่ืองประมวลผลได้

- ขอ้มูลถูกรวบรวมจากเคร่ืองจกัรประมาณ 250 เคร่ือง (เคร่ืองจกัรในการประมวลผล 200 เคร่ือง และเคร่ืองวดั 50 เคร่ือง)
- ผลการประมวลผล เวลาในการทาํงาน เวลาหยดุ และปัจจยัการหยดุจะถูกรวบรวมจากเคร่ืองประมวลผล

- ผลการวดัและขอ้มูลการวดัจะถูกรวบรวมจากเคร่ืองวดั

- เสริมสร้างการจดัการความเส่ียงของผลิตภณัฑแ์ละปรับปรุงความน่าเช่ือถือดว้ยการติดตามไปขา้งหนา้หรือยอ้นกลบั

- ตระหนกัถึงการปรับปรุงคุณภาพโดยสามารถวิเคราะห์แนวโนม้คุณภาพได้

- ตระหนกัถึงอตัราการทาํงานท่ีดีข้ึนโดยการแสดงภาพสถานะการทาํงาน (สนบัสนุนการบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรโดยการวิเคราะห์ ABC)

ประเทศ ประเทศไทย

ขนาดพนกังาน 501-1000 คน

อุตสาหกรรม ผูผ้ลิตเคร่ืองยนตอ์ตัโนมติั

วตัถุประสงค/์ผลลพัธ์

การปรับปรุงคุณภาพ

ปรับปรุงความสามารถในการ

ทาํงาน

งาน

วธีิแกไ้ข

ผลลพัธ์
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┃ประโยชน์ท่ีไดรั้บจากการแนะนาํระบบ

1. การรวบรวมขอ้มูล

เราเลือกและรวบรวมขอ้มูลตามขอ้มูลเชิงลึกของเราเก่ียวกบัอุปกรณ์และกระบวนการ

จากประสบการณ์และความรู้ท่ีกวา้งขวางของวิศวกรของเรา เรารวบรวมและสะสมขอ้มูลท่ีจาํเป็นในการแกไ้ขปัญหาในไซตง์าน

2. การแสดงภาพขอ้มูล

สามารถเขา้ใจสถานการณ์ปัจจุบนัในเชิงปริมาณและสร้างความตระหนกัรู้

แสดงภาพสถานะการผลิตและสถานะสมองในสถานท่ีโดยการแสดงขอ้มูลท่ีรวบรวมในลกัษณะท่ีอ่านง่ายและเขา้ใจได้

4. ไคเซ็น

สามารถดาํเนินกิจกรรมการปรับปรุง ประเมินการแกปั้ญหา และเปล่ียนวงจรการปรับปรุงได้

ตามผลการวิเคราะห์ สร้างกฎการวินิจฉยั วินิจฉยัขอ้มูลท่ีรวบรวมแบบเรียลไทม ์และป้อนผลลพัธ์กลบัไปยงัไซตก์ารผลิต

3. การวิเคราะห์

สามารถคน้หาปัจจยัท่ีจาํเป็นสาํหรับการปรับปรุงหรือแกไ้ขปัญหาท่ีไซตง์านได้

จากขอ้มูลท่ีรวบรวมมา เราจะวิเคราะห์ปัจจยัท่ีนาํไปสู่การแกปั้ญหา

การวเิคราะห์ปัจจยั การเลือกขอ้มูล การรวบรวมขอ้มูล การแสดงภาพขอ้มูล

การวเิคราะห์ขอ้มูลไคเซ็นดว้ยขอ้มูล
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ภาคผนวก
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┃การกาํหนดค่าระบบ

ลาํดับ รายการ คุณสมบัติและรุ่นที่แนะนํา

1 ภายในองคก์ร / เซิร์ฟเวอร์คลาวดส์าํหรับ AWS, Google
ระบบปฏิบติัการ: Windows Server 2019R2 Standard / หน่วยความจาํ: 8GB หรือมากกวา่ / ฮาร์ดดิสก:์ พ้ืนท่ีวา่ง 50GB หรือมากกวา่ / จอแสดงผล: ความ

ละเอียด 1366 x 768 หรือมากกวา่ / เบราวเ์ซอร์: Google Chrome (เวอร์ชัน่ล่าสุด) * เคร่ืองเซิร์ฟเวอร์ท่ีมีสเปครุ่นท่ีแนะนาํหรือมากกวา่

2 พีซีไคลเอนต์
ระบบปฏิบติัการ: Windows 10 / หน่วยความจาํ: 4GB หรือมากกวา่ / จอแสดงผล: ความละเอียด 1366 x 768 หรือมากกวา่

เบราวเ์ซอร์: Google Chrome (เวอร์ชนัล่าสุด) * เคร่ืองพีซีท่ีมีสเปครุ่นท่ีแนะนาํหรือสูงกวา่

3 แทบ็เล็ต ประเภทระบบปฏิบติัการ Android / ประเภทระบบปฏิบติัการ Windows

คลาวด์

พีซีไคลเอนต์
ระบบปฏิบติัการแอนดรอยด์

/ระบบปฏิบติัการวินโดวส์

เคร่ืองสแกนบาร์โคด้ อุปกรณ์ RFID อุปกรณ์ PLC เซนเซอร์
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┃การซ่อมบาํรุง

# การบํารุงรักษาซอฟต์แวร์ มาตรฐาน / ตัวเลือก

1 สนบัสนุนการดาํเนินงาน / สนบัสนุนการกูคื้น
เราจะเปิดหนา้ต่างการสนบัสนุนและให้การสนบัสนุนการปฏิบติังานทางโทรศพัทแ์ละอีเมล และการสนบัสนุนการกู้

คืนในกรณีท่ีซอฟตแ์วร์ขดัขอ้ง
มาตรฐาน*1

2 มีซอฟตแ์วร์อปัเกรดให้

เราจะจดัเตรียมเวอร์ชนัท่ีอปัเกรดเม่ือมีการปรับปรุงฟังกช์นัซอฟตแ์วร์ เราจดัหาซอฟตแ์วร์ล่าสุดท่ีเขา้กนัไดก้บั

ระบบปฏิบติัการล่าสุดโดยไม่มีค่าใชจ่้าย

สามารถลดตน้ทุนวงจรชีวิตของ itr ไดโ้ดยไม่จาํเป็นตอ้งซ้ือซอฟตแ์วร์เม่ือทาํการอพัเดตเซิร์ฟเวอร์

มาตรฐาน*1

# ซอฟต์แวร์ตั้งค่าใหม่

1 ซอฟตแ์วร์ตั้งค่าใหม่
หากจาํเป็นตอ้งตั้งค่าซอฟตแ์วร์ใหม่หลงัจากซ่อมแซมเซิร์ฟเวอร์ท่ีขดัขอ้ง

ดาํเนินงานบูรณะ (การซ่อมแซมขอ้มูลสินคา้คงคลงัไม่รวมอยูใ่นการตั้งค่าซอฟตแ์วร์ใหม่) มาตรฐาน*1

* 1) ให้บริการโดยเสียค่าธรรมเนียมการซ้ือระบบในปีแรกของสัญญา สัญญาเป็นรายปีตั้งแต่ปีท่ีสองเป็นตน้ไป
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┃กาํหนดการ │ รายละเอียด

ภายในการขาย

1-4 สัปดาห์

1-3 สัปดาห์

1-20 สัปดาห์

1 สัปดาห์

น้อยสุด : 4 สัปดาห์

มากสุด : 28 สัปดาห์

เราจะตรวจสอบธุรกิจปัจจุบนัและระบบท่ีใชง้าน ยนืยนัขอ้กาํหนด และวเิคราะห์สถานการณ์ปัจจุบนัของลูกคา้ และจะทาํการประมาณราคาตามความตอ้งการของ

ลูกคา้
生産計画1. การวเิคราะห์สถานการณ์

ปัจจุบัน

คาํจาํกดัความขอ้กาํหนดโดยละเอียดจะดาํเนินการตามผลการวเิคราะห์ ตรวจสอบขอ้กาํหนดโดยละเอียดเพ่ือใหส้ามารถใชง้านระบบในลกัษณะท่ีตรงกบัการ

ทาํงานจริง

2. คาํจาํกดัความความ

ต้องการ

ในระหวา่งการประชุมกระบวนการ เราจะดาํเนินการออกแบบขั้นพ้ืนฐาน การออกแบบโดยละเอียด และการเตรียมการสาํหรับการถ่ายโอนตามความตอ้งการ3. ออกแบบ

ทาํการทดสอบท่ีเหมาะกบังานของลูกคา้และเร่ิมการทดสอบ

เราจะพิจารณาการถ่ายโอนทุกวธีิเพ่ือใหก้ระบวนการทาํงานราบร่ืน

4. การพฒันา

/ ทดสอบ

เราจะมีการฝึกอบรมการปฏิบติังานเพ่ือแนะนาํระบบท่ีกาํลงัใชง้านอยูห่รือทาํงานคู่ขนานกบังานและหลงัจากยนืยนัการใชง้านแลว้ เป็นตน้ และสุดทา้ยการ

ยอมรับจะดาํเนินการต่อไป
5. การสนับสนุนการแนะนํา

เม่ือเร่ิมดาํเนินการ. เราจะใหก้ารสนบัสนุนระยะยาวสาํหรับระบบท่ีปลอดภยัและสะดวกสบายโดยการใหก้ารสนบัสนุนการบาํรุงรักษาการปฏิบติังาน การ

จดัเตรียมขอ้มูล และฉบบัแกไ้ข
6. การดาํเนินการผลติ
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